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Vice nez 20 let spoluprace s firmou PM-TECH

S firmou PM-TECH spolupracujeme jiz vice nez 20 let. Kdyz jsme v roce 2006 zah4jili vyrobu dlouhoto¢nych automatu
MANURHIN K'MX pro Francii, o technologii obrabéni na téchto strojich jsme toho tehdy moc nevédéli. Ptali jsme se
zkusenych uzivateld, jaké maji zkusenosti s kleStinami, vodicimi pouzdry a nastroji. V8ude jsme dostali stejnou odpovéd:
PM-TECH. Zeptalijsme se tedy po 20 letech:

Jak dlouho uz jezdite testovat nastroje do TAUJMAC-ZPS a proc?

Nastroje fady TORQARD u vas testujeme poslednich 7 let. Je to proto, ze Zzadna jina firma ve stfedni Evropé, ktera
prodava dlouhoto¢né automaty, s nimi nema tolik praktickych zkusenosti a takovou kapacitu pro technické poradenstvi
¢ivyvoj. Velmi také ocenujeme profesionalni, vstricny a flexibilni pfistup vasich technikd.

stroj MANURHIN K'MX 1032

Prekvapily vas nééim stroje MANURHIN K'MX?

Urcité svou tuhosti a silou. Nazornym pfikladem je pfihoda z testovani desticky DCMT 117304-B52-G360 v nerezi (ap 3 mm)
na stroji Manurhin KKMX 632 DUO. V programu jsme se tehdy spletli v desetinné ¢arce a misto posuvu 0,2 mm stroj
bez problému vykonal drahu posuvem 2 mm/ot. Neméné nas prekvapilo, Ze i destiCka tento zabér prezila bez thony.

Praveé tuhost stroji Manurhin nam umoznuje plné vyuzit potencial nasich specialnich geometrii, jako je novy utvare¢ SX5.
Pri testovani jsme ovéfili, Ze i pfi extrémni hloubce fezu (ap 5 mm) v nerezi Ize diky stabilité stroje dosahnout $pi¢kového
povrchu s Ra <0,4 pm.

Soucasné mame vybornou zkugenost s vyrobou mikrodild z platiny a stfibra na stroji K'MX 413, kde bylo mozné docilit
stability vyroby v toleranci 5 pm.
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Co aktualné PM-TECH nabizi uzivatelim CNC dlouhotoénych automati?

Zakaznikim s dlouhoto¢nymi automaty pfinasime jiz fadu let komplexni a provéfena Feseni od prednich svétovych vyrobcd.
Diky dlouhodobému testovéani a praktickym zkuSenostem z vyroby - mimo jiné pravé ve spolupraci s TAJMAC-ZPS - velmi
dobfe vime, co uzivatele téchto stroji v kazdodennim provozu trapi a kde vznikaji nejvétsi problémy.

Na zakladé téchto zkuSenostirozvijime nasiinterniznacku TORQARD(TQ). Zamérujeme se na co nejlepsi pomér cena/vykon
arealny pfinos v praxi. NefeSime jen samotny nastroj, ale cely proces obrabeéni tak, aby si zakaznik mohl jednodus$e vybrat
provérené rfeseni pro konkrétni aplikaci — at uz jde o vysokou zZivotnost v pferuSovaném fezu, bezproblémové utvareni
trisky v mékkych materialech, kvalitni povrch nebo stabilitu vyroby.

Pro specifické a naro¢né aplikace malych dilG pak portfolio doplfiujeme $pi¢kovymi nastroji Svycarskeé firmy Applitec.

Klicem k plnému vyuziti potencialu stroje je pfesné upnuti. Pro upnuti materialu nabizime vodici pouzdra a ultrapfesné
klestiny némecke firmy SCHLENKER. Novinkou pro upinani osovych nastrojd jsou pak $védskeé hydraulické upinace ETP.

nastroje v tésném prostoru stroje.

Kromé klasického obrabéni navic poskytujeme FeSeni a podporu pro specialni operace, jako je radlovani, razeni za rotace,
znaceni ¢i valeckovani.

(Za PM-TECH odpovidal Jifi Lieberzeit)
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