MANURHIN K'MX 620

Innovative technology
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MANURHIN K'MX 620

Innovative technology

vsechny nastroje snadno dosazitelné!

Volitelna reseni - pohanéné jednotky

AZ 8 pohanénych nebo aZ 8 pevnych poloh.
MANURHIN K'MX 620 je dodavan jako kompletné vybaveny stroj ve standardu a je
okamyzité pripraveny k obrabéni. Sekundarni vieteno a pohanéné nastroje jsou zahrnuty
ve standardni vybavé, stejné tak i podavac tyci. Lehka kinematika a posledni generace
CNC zajistuji jednoduché a rychlé programovani a redukuji ¢as potrebny pro sefizovani.
Se 2 elektrovreteny, pohanénymi nastroji pro obé vietena, C-osami a schopnosti obrabeét
na obou vretenech soucasné je stroj schopen obrabét velmi produktivné i slozité dilce z
tyCového materialu o priiméru do 20 mm.

24,5 mm vrtani hlavniho vretena /

Timto strojem nabizi MANURHIN K’MX svym zakaznikim ekonomické,
spolehlivé a jednoduché FeSeni s vynikajicim pomérem cena vykon.

KINEMATIKA STROJE 12 000 ot/min vretene!

otoceni 180°

5,8 Nm na pohanénych nastrojich!

8 000 ot/min pohanéné jednotky /

Zrychleni linearnich os:
X1:86 m/s? | X2: 10,4 m/s?
3 Z1:86m/s* | Z2:8,6 m/s’
e Y1:10,4 m/s? Y2:13,0 m/s?
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PARAMETRY STROJE

Maximalni prdmeér ty¢e - hlavni vi‘eteno
Maximalni délka obrabéni na jeden zdvih
Vrtani hlavniho vietena

Vykon hlavniho elektrovietena (100% / 25%)
Maximalni otacky hlavniho vretena

Smér otaceni vietena

Zdvih hlavniho vreteniku

Pocet nastrojovych desek

Zdvih nastrojové desky - horizontalni X1
Zdvih nastrojové desky - vertikalni Y1

Zdvih suportu - horizontalni X2

Zdvih suportu - vertikalni Y2

Pocet nastrojl - hlavni deska

Pocet néstrojl - suport

Rozmér nastroje pro externi obrabéni

Zdvih sekundarniho vreteniku

Rychloposuv pro vsechny osy

Maximalni prdmeér tyce - sekundarni vieteno
Maximalni délka dilce pro vyhozeni dilce dopredu
Vrtani sekundarniho vietena

*volitelnd vybava

@ 20 mm

200 mm

24,5 mm

3,7 /55 kW
12 000 ot/min
vlevo i vpravo
210 mm

2

60 mm

167 mm

240 mm

66 mm
(2x5)+(2x4)
8+3

Maximalni otacky sekundarniho vretena

Vykon sekundarniho elektrovietena (100% / 30 min)

Vyvadéni dilce stfedem sekundarniho vretena
(pro dilec s maximalnim @ 17 mm)
Vykon pohanénych nastroj

Maximalni otacky pohanénych nastrojl
Max. kroutici moment OT1, OT5 *

Max. kroutici moment OT2*

Max. kroutici moment OT3*

Max. kroutici moment OT4

Tlak vzduchu

Pripojovaci spojka

Objem nadrze

Pritok

12 x 12 mm Tlak Cerpadla chlazeni nastrojt
210 mm Napéti
25 m/min Prikon
@ 20 mm Pramér vodice
140 mm Ridici systém
@ 21 mm
ROZMERY STROJE
HMOTNOST STROJE

KLESTINY A VODICI POUZDRA

Pro stroj K'MX 620 pouzivame pro hlavni
vieteno klestiny typu F28 (DIN 6343 Type
148E) nebo F25 (DIN 6343 145E). Pro vedlejsi
vifeteno klestiny typu F25 (DIN 6343 145E)

a doporucujeme ocelové tlropasne klestiny
od renomovanych specializovanych vyrobct,

vroubkované, hladké, eventualné
s prodlouzenym nosem (LN).

ROZMERY STROJE

12 000 ot/min
22/ 37kW
volitelné

1 kW

8 000 ot/min
55Nm

58 Nm

58 Nm

4,8 Nm

6 bar

10 mm

150 L

45 1/min

3 bar

3x 400V -50Hz
26 KVA

10 mm?

FANUC 0i-TF Plus

1980 x 1230 x 1813 mm
2300 kg

Pro stroj K'MX 620 pouzivéme vodici
pouzdra i357 (Schlenker). Doporutuje-
me vodici pouzdra s tvrdokovovou
vlozkou od renomovanych specializova-
nych vyrobcd.
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KONTAKT

TAJMAC-ZPS, a.s.
trida 3. kvétna 1180
763 02 Zlin, Malenovice
Ceska republika

Telefon: +420 577 532 072
E-mail: info@tajmac-zps.cz
Web: www.tajmac-zps.cz
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Fopis vyobrazeni a ¢iselné Udaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje



