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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON CONNECT
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VYTEZOVANI DAT ZE STROJE

Proc pravé ReCON CONNECT?

Produkt, ktery vam usnadni sbér dat z vaseho stroje prostrednictvim
standardizovaného a Sifrovaného protokolu OPC UA.

ReCON CONNECT je navrzen s hlubokym porozuménim strojam,
protoZe mame dlouholeté zkusenosti jako jejich vyrobci. Diky této
zkuSenosti dokazeme efektivné identifikovat a extrahovat klicova data.
Nabizime nejen konkurenceschopnou cenovou politiku, ale také
dlouhodobou podporu a rozvoj funkénosti. Nase oddéleni je novym,
dynamickym tymem v ramci firmy s vice nez 120letou historii.

Pripojeni stroje probiha prostrednictvim ethernetové pripojky CNC
systému. U konvencnich strojd vyuzivame instalaci PLC a sbér dat
pomoci proudového zatizeni, popripadé 24 V signald.

OPC UA server mUze byt provozovan na hardwaru dodaném firmou
TAJMAC-ZPS, a.s., nebo mdze byt virtualizovan na podnikovém serveru
zakaznika. Zakaznik ma moznost specifikovat, které informace ze stroje
lze Cist nebo zapisovat. Pritom ma na vybér ze tri zvyhodnénych balickd
dle poctu informaci, které chce ze stroje sbirat.

Programy tretich stran mohou pristupovat k OPC UA serveru a cist
data, pokud jsou vybaveny OPC UA klientem. V pripadé, Ze néktery

z vasich stavajicich systémd nepodporuje OPC UA (standard Priimysl
4.0), dodadme OPC UA klienta, ktery podporuje ¢teni z OPC UA

a MTConnect a vytvorime programatorskou databazi (MS SQL/MariaDB).
To vyrazné zjednodusuje integraci dat do vasich systémda.

Dale jsme tuto sluzbu rozsirili o konektivitu s Power Bl, kde si mlzete
na zakladé téchto dat tvorit vlastni reporty.




HLAVNi VYHODY ReCON CONNECT

@ Standardizovany a Sifrovany protokol

@ Podporovany v Primyslu 4.0 a dotacnich titulech
@ Konektivita pro dalsi zaFizeni / systémy

@ Moznost doplnéni o MS SQL a MariaDB databazi

@& Momentalné podporované systémy:

Fanuc

+ podporuje obousmérnou zabezpecenou komunikaci

Siemens NC, PLC

+ podporuje obousmérnou zabezpecenou komunikaci

Heidenhain

- bez DNC 18, jednosmeérna zabezpecena komunikace

+ s DNC 18, podporuje obousmeérnou zabezpecenou komunikaci

Mitsubishi

+ podporuje obousmeérnou zabezpecenou komunikaci

Konvencni stroje

- jednosmérna zabezpecena komunikace na zakladé sbéru
proudu a signalu 24V

ReCON API

- informace na vyzadani

MTConnect

+ podporuje jednosmeérnou komunikaci s MTConnect,
popripadé umime preloZit tento protokol do standardu OPC UA

ReCON Client

- umozni uloZenf dat do MS SQL, MariaDB

@& Moznost propojeni s Power Bl

- reporting pomoci Power BI
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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON MES
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- irobu a montéZe
Monitornvaci systém pro yyrob
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OPTIMALIZACE PROCESU VE VYROBE

Proc pravé ReCON MES?
ReCON MES je dal$im krokem k optimalizaci procest ve vyrobé.

ReCON MES je vizualiza¢ni a reportovaci platforma, ktera pracuje s daty
ziskanymi ze softwaru ReCON CONNECT. Efektivné zpracovava

a porovnava tato data, aby poskytla prehledné informace pro rizeni
vyroby.

Diky nasim rozsahlym zkusenostem s vlastni vyrobou jsme plné
obeznameni s naroky na MES systémy a nasim cilem je nabidnout
jednoduché a funkéni reseni.

Poskytujeme vam efektivni reseni pro zobrazeni dat v prehledném
MES systému.

Nase platforma ReCON MES zahrnuje prehledny reportovaci nastroj,
ktery umozZiiuje generovani reportd online i zpétné s automatickym

i manualnim sbérem dat a moZnosti integrace z dalSich systémd.
Systém zahrnuje monitoring montaznich operaci, planovaci APS
modul pro dilenské planovani a servisni CMMS modul pro preventivni
Udrzbu. Reporting lze rozsifit a propojit s Power BI. Reseni je
dostupné jako plné CLOUDOVA sluzba s predplatnym. Obsahuje v sobé
veskeré maintenance sluzby vcetné dalSiho rozvoje funkénosti
moduld.



HLAVNi VYHODY ReCON MES

@ Reportovaci nastroj pro zefektivnéni vyrobnich procesii

@ Zobrazeni dat do pirehlednych informaci (reporty online nebo zpétné generovani)
@ Vice druhi reporti + moznost Power Bl

@ Automaticky i manualni sbér dat

@ Moznost integrace dat z dalSich systémii

@& Monitoring montaznich operaci

@ Planovaci modul APS pro dilenské planovani

@ Servisni CMMS modul pro Fizeni Gdrzby

V zékladnim baliku ziskate prehled o vyrobé, planovaci kalendar a servisni
modul, coz vam poskytne komplexni pohled na celou vyrobu.

ReCON APS

- Dilenské planovani vyroby + fronta prace

- Planovaci kalendar pro stroj, operatora

- Traceabilita vyroby, vizualizace dat v kalendari pro stroj nebo operace

ReCON CMMS - fizeni preventivni udrzby

- Evidence poruch na stroji a naklady na opravy
- Planovani preventivnich kontrol a oprav

- Sprava dokumentace ke stroji

- Condition monitoring kli¢ovych soucasti stroje

ReCON REP - analyzy, reporty
- Integrované standardni reporty
- Power Bl customizované reporty na zadani klienta

- priklad ticketovaciho systému CMMS
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- priklad planovaci tabule APS
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- nahled na vyhodnoceni MES systému pro konkrétni stroj
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RECON MES néklady na Nh (normohodina) 1000
pocet prac.dnd (rok) 200
G A5 E pocet smén 1
pocet disponibilnich hodin 1600
generovana hodnota strojem 1600 000
pocet strojd 10
generovana produkce celkem 16000 000
rok 0 rok 1 rok 2 rok 3 rok 4 rok 5 celkem za 5 let
‘ sy vyuZiti strojniho zafizeni 035 04 0,45 05| 052 055
Q Ql?con generovana Uspora 800000 | 700000 | 622222 | 280000 | 266 667 2668889
Pronajem sluzby ReCON MES rok 0 rok 1 rok 2 rok 3 rok 4 rok 5 celkemza 5 let
. = =i IPC poitat 35000
& s &\ TR B 5o Daltovy olekor OC 15000
E 3 Windows server (30tis) -
Datovy teminél Zebra (10x) 150 000
MS SQL Server/MariaDB - - - - - -
Nase zkuSenosti, zejména v ramci nasi divize ReCON MES (véetné OPC UA) | 120000 | 120000 | 120000 | 120000 | 120000 | 120000
Vyroba, dokazuji, Ze pouziti softwaru MES Instalace 100 000
- moduly APS, CMMS a REP v zakladnim CELKEM 420000 | 120000 | 120000 | 120000 | 120000 | 120000 1020000
balicku mize zvysit produktivitu strojnich VYHODY NEVYHODY
zarizeni z 35 % na 55 % béhem pétl let. garantovana NIS2 KYBERBEZPECNOST data nejsou uchovany v infrastrukture firmy
automaticky online reporting v PowerBI zdvislost na internetovém pripojeni
automaticka aktualizace novych verz omezena kontrola infrastruktury u koncového uZivatele
zalohy databdze
. . e instalace opravnych patch
ZAKLADNI BALICEK dostupnost kdekoliv
jednoduché navyseni vykonu
6 nizsf naklady v porovnani s nakupem serverli




PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
ReCON APS RECON APS

- priklad vyrobni operace

ReCON APS nabizi dilenské planovani vyroby s frontou prace — -
a planovacim kalendarem pro stroje i operatory. = e BT R
Umozniuje sledovani traceability vyroby a vizualizaci vyrobnich dat = e ::
primo v kalendari, co? zajistuje prehled o priibéhu jednotlivych . ideni S % i f—
operaci. - N S R i =
o - E——— —— — - =n
[ » - s o - =
" - T — — T ]
== i EE— G - - T
mows - - s A e - r—— n-
S ” SRR ki Vo s T
priklad vyrobni zdroje —u
o e =
- o~ an o Ly b = [ ~ ]
2 G e e & .
()] - i T e = =
D - priklad sménnovosti
Q e -
2 —a S -
b o S = < 2 —
'G priklad nepracovni doba
m e e [}
S s i =o
- priklad planovaci tabule
: vyroby
.44 zobrazeni preptanaver T e
Hoadpw‘l’afffz% ﬁ\ m e— @i
JoLl e —
w wr am e ow ofiillow we um wn um o own e e um o wen




PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON REP AL

+ reporting na miru pomoci Power BI Vyberte si z nasich prednastavenych reportl v sekci ReCON REP.
b NI e’ \x——-ia-r’-—/‘"i-*“"/ n Pokud potrebujete vytvorit specidlni report na miru, kontaktujte nas
%__ a radi vam pomUzeme s jeho vytvorenim pomoci aplikace Power Bl,
: ktera je ZDARMA soucasti naSeho modulu ReCON REP. K Uctu obdrzite
i“ prihlasovaci Udaje, diky nimZ si budete moci vytvaret viastni reporty
nebo vyuzit néktery z jiz preddefinovanych reportd.
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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS

ReCON CMMS RECON CMMS

- priklad tiketovaciho systému
Méjte pod kontrolou pravidelnou udrzbu svého stroje.

Planujte zasahy, které jsou v souladu s planovacim modulem APS, e s I e | g ey
a zjistéte naklady na odstavku stroje prostrednictvim Udrzbarskych y 3 ;
tiketCl. R e s [« JEEi I s |
Méjte vSechny informace o stroji na jednom misté: dokumentaci, - o oo i | e ———
servisni denik s moznosti pridavani poznamek, oznameni o pravidelné - -~ - —— e
Udrzbé a potvrzeni o provedeni Ukonu od resitele. e p—— e—— —— —
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PLATFORMA ReCON OD T.
VOLITELNY BALICEK
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VOLITELNY BALICEK

Proc rozsirujici moduly ReCON?

Zakladni balicek ReCON MES zahrnuje APS pro dilenské planovani,

CMMS pro preventivni Udrzbu a REP pro reporting, které poskytuji
komplexni nastroje pro efektivni spravu a rizeni vyrobnich procesd.

Pro ty, kteri hledaji pokrocilejsi funkce, nabizime rozsirujici moduly,
jako napriklad:

ReCON SQC

« Slouzi k inprocesnim{ zadavani korekci do stroje na zakladé zméreného
kusu a zaroven poskytuje statistické rizeni kvality, coz pomaha
zvySovat presnost vyroby.

ReCON JOB
- Zameéruje se na efektivni spravu nastrojového hospodarstvi, coz
zahrnuje sledovani a rizeni nastrojl ve vyrobnim procesu.

ReCON ESG

- Vyhodnocuje spotrebu elektrické energie a stlateného vzduchu na
stroji a poskytuje reporting na Urovni jednoho vyrobeného kusu, coz
prispiva k optimalizaci spotreby a ekologickému Fizeni.

ReCON Al

- Umoznuje kompenzaci teplotnich dilataci na stroji pomoci umeélé
inteligence, ¢imz zajiStuje stabilni kvalitu vyroby i pfi zménach
okolnich podminek.

ReCON TWM

- Sleduje opotrebeni nastroje v r'ezu, coz umoziiuje véasnou vymenu
nastrojl a minimalizuje riziko preruseni vyroby.

Tyto volitelné moduly vam postupné predstavime a ukazeme, jak
mohou dale zlepsit efektivitu a presnost vasi vyroby.




ReCON JOB

Méjte pod kontrolou nastrojové hospodarstvi ve Vasi firmé.

Tento modul zajiStuje spravu nastrojovych sestav a prenos
nameérenych korekci primo do ridiciho systému stroje. Namérené
hodnoty lze prenaset primo z mérici stanice nebo vyuzit standardné
vygenerovany protokol ze stanice.

o NOJO2X

ovjchsestav

Modul prospravt nastroj
QeCcoN (JOB_

PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS

RECON JOB
- priklad prenasenych Zivotnosti nastroje
HES0 FIOAX DO40-5-15-10 Toch. poram =
s | [ e | 20 m

S - et o arn s sy

- priklad prenasenych rozmérovych parametri nastroje

HES0 FI0AX DO4D.5-16-10 Geametric ——
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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON SQC

- diagramové schéma funkcnosti

- nahled na uzivatelské prostredi
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ReCON SQC

Software ReCON SQC se specializuje na in-process méreni a zadavani
korekci do stroje.

V réamci méreni obrobk& umoziuje posilat online korekce, zaznamenavat
je a ukladat data o provedeném méreni do grafu stability vyrobniho
procesu. Systém podporuje efektivni kontrolu kvality, zajiStuje presné
rizeni a optimalizaci vyrobnich procesd, ¢imz prispiva k dosazeni vysoké
kvality vyrobk® a minimalizaci chyb ve vyrobé.

Pro zjisténi pozadovanych rozmér( vyuzivame externi méfici stanici,
ktera generuje XLS vystup na sitovy disk. Tento vystup identifikujeme,
korekce zaznamename a odesleme primo do stroje. Jak tento proces
probiha, je znazornéno na prilozeném grafu.

O IUM-TI &

Modul pro kontrolu vality vyrobky
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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS

ReCON ESG RECON ESG

Pokud provozujete energeticky naro¢né zarizeni, zajima vas jisté
spotreba elektrické energie nebo stlaceného vzduchu.

, - Sy oy = + prdmérny vyki Spicky el. i leném obdobi
S pomoci ReCON ESG dokazeme tyto udaje reportovat a Cist primo prumerny vykon a spicky €l. energie ve zvotenem obdobl

z fidiciho systému stroje (pokud tuto funkci podporuije), nebo lze stroj = - pe—— TTEr— -""";:*:““
dovybavit méricim PLC pro sbér pozadovanych velicin.

Primbers wikan & Sty 18 vybeasd oot

Nejlepsich vysledkii dosahnete kombinaci ReCON MES a ReCON ESG, (i) _seam )

ktera vam umozni na zakladeé vykazani vyrobni davky vypocitat .
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PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON TWM ReCON TWM

ReCON TWM nabizi kontrolu zlomeni a opotiebeni nastrojt

- nahled na méreni a vypocet plochy i‘'ezu pro konkrétni nastroj v realném case.

B &

Systém umozriuje monitorovat az 16 nastrojl soucasng, detekovat
zlomené nebo chybéjici nastroje a sledovat jejich opotrebeni. Diky
intuitivni vizualizaci je nastaveni systému velmi jednoduché.
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ReCON Al

ReCON Al vyuziva umélou inteligenci ke kompenzaci teplotnich
dilataci stroje, bez ohledu na typ Fidiciho systému (dostupné pouze
pro stroje TAJMAC-ZPS).

Systém nevyzaduje umisténi stroje do klimatizované mistnosti
a umoznuje kontinualni uceni a zlepSovani presnosti primo
u zakaznika. Instalace ma nizké hardwarové a finan¢ni naroky.

Diky této technologii jsme dokazali zpresnit frézovaci centrum
TAJMAC-ZPS MCV1260i z 0,26 mm na 0,005 mm.

PLATFORMA ReCON OD TAJMAC-ZPS
RECON Al

- nahled na funkénost
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- srovnani pri pouziti ReCON Al a bez pouziti

Srovnani vysledné presnosti vyrobeného dilce bez/s kompenzaci

- vyhodnocované data
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