MANURHIN KMX

VYROBNI PROGRAM




MANURHIN K’'MX 413 je urcen k obrabéni malych
soucasti z ty¢i 0 ¢ 3 (2)-16 mm (nad 13mm je ve standar-
du nutna Uprava tyce, volitelné (ze vyuZit opci obrabéni
ty¢i do @ 16mm bez nutnosti Upravy tyce). Sekundarni
vieteno, pohanéné nastroje a podavac tyci jsou jiZ
zahrnuty ve standardu stroje. Se 2 elektrovieteny, 3
pohanénymi nastroji, C osami a az 12-ti pevnymi
nastroji, je KMX 413 schopen vyrabét i sloZité dilce.
Timto strojem chceme nabidnout ekonomické, spolehli-
vé a jednoduché egeni. Ctyti linearni CNC osy (X1, Y1,
71,72), dvé rotacni osy (C1, C2)

Specifikace

Maximalni primér tyce @13 (16)
Vrtani vietene 918(19)
Viykon motoru 100 % /30 min. - primarni ~~ 3,7/5,5 kW

Viykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni ~ 2,2/3,7 kW

Maximalni otacky - primarni 12 000 ot/min.
Maximalni otacky - sekundarni 12 000 ot/min.
Zdvih vretene 130 mm
Pocet CNC Fizenych os 4+2
Pocet programovacich kanall 2
Pocet nastrojd soucasné v fezu 2
Viykon motoru pohanénych nastroj( 1 kW



Specifikace

Maximaln{ prlmér tyce (332 (36)
Vrtani vietene (337
Viykon motoru 100 % / 25 %. - primérni 55/7,5 kW

Vykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni ~ 3,7/5,5 kW

Maximalni otacky - primarni 10 000 ot/min.
Maximalni otacky - sekundarni 10 000 ot/min.
Zdvih vietene 410 mm
Pocet CNC Fizenych os 442
Pocet programovacich kanald 2
Pocet nastrojd soucasné v fezu 2

Viykon motoru pohanénych nastroj( 2,3 kW

MANURHIN K’'MX 432 je urCen pro produktivni
obrabéni soucasti z ty¢i o max. prdméru 32 mm.
Vzhledem k priméru vrtani vietene 37 mm neni nutna
Uprava koncll tyci pro uchyceni klestinou podavace.
Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovieteny
s maximalnimi otackami 10 000 ot/min a rotacnim
vodicim pouzdrem synchronizovanym pomoci kladek
a femend s hlavnim vitetenem. Ctyfi linearni CNC osy
(X1,Y1,Z1,72), dvé rotacni osy (C1, C2). Stroj je velmi
vykonny pfi frézovani, nastroj pracuje s krouticim
momentem aZ 32Nm.




K'MX 532TREND

MANURHIN K'MX 532 TREND je urcen pro produk-
tivni obrabéni sou¢asti z ty¢i o max. priméru 32 mm.
Vzhledem k prdméru vrtani vietene 37 mm neni nutna
(prava konc( tyCi pro uchyceni klestinou podavace.
Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovieteny
s maximalnimi otackami 10 000 ot/min a rotacnim
vodicim pouzdrem synchronizovanym pomoci kladek
a femend s hlavnim vietenem. P&t linearnich CNC os
(X1,Y1,Y2, 21, 72), dvé rotacni osy (C1, C2).

Stroj je velmi vykonny pfi frézovani, nastroj pracuje
s krouticim momentem az 32Nm.

Specifikace

Maximalni prmér tyce

Vrtani vietene

Vikon motoru 100 % /25 %. - primarni
Viykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vietene

Pocet CNC fizenych os

Potet programovacich kanalli

Potet nastrojt soucasné v fezu
Viykan motoru pohanénych nastrojl

(32 (36)

$37

55/7,5 kKW
3,7/55 KW

10 000 ot/min.
10 000 ot/min.
410 mm

H+2

2

2

2,3 kW



Specifikace

Maximalni prdmér tyce

Vrtani vietene

VWkon motoru 100 % / 25 %. - primarni
Viykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vi'etene

Pocet CNC fizenych os

Pocet programovacich kanall

Pocet nastrojli soucasné v fezu

Viykon motoru pohanénych nastrojd

(32 (36)

@37

55/7,5 kW
3,7/55 KW

10 000 ot/min.
10 000 ot/min.
410 mm

6+2

2

2

2,3 kW

MANURHIN K’'MX 632 je urcen pro produktivni
obrabéni soucasti z ty¢i o max. prdméru 32 mm.
Vzhledem k prméru vrtani vietene 37 mm neni nutna
Uprava koncd ty¢i pro uchyceni klestinou podavace.
Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovieteny
s maximalnimi otackami 10 000 ot/min a rotacnim
vodicim pouzdrem synchronizovanym pomoci kladek
atemend s hlavnim vietenem. Sest linearnich CNC os
(X1,X2,Y1,Y2,Z1,72), dvé rotacni osy (C1, C2).

Stroj je velmi vykonny pfi frézovani, nastroj pracuje
s krouticim momentem az 32Nm.




MANURHIN K'MX 632 DUO je urten pro produktivni
obrabéni souasti z tyci o max. priméru 32 mm. Vzhledem
k prméru vrtani vietene 37 mm neni nutna Uprava konci
ty¢i pro uchyceni klestinou podavace. Stroj je standardné
vybaven dvéma elektrovieteny s maximalnimi otackami
10000 ot/min a rotatnim vodicim pouzdrem synchronizova-
nym pomoci kladek a fementl s hlavnim vietenem. Sest
linedrnich CNC os (X1, X2, Y1, Y2, Z1, Z2), dvé& rotatni osy
(C1, C2). Velkou prednosti tohoto modelu je moznost
paralelniho  soustruzeni nebo frézovani dvéma ndstroji
soubéZné. Stroj je velmi vykonny pfi frézovani, nastroj
pracuje s krouticim momentem az 32Nm.

Specifikace

Maximalni prdmér tyce

Vrtani vietene

Vikon motoru 100 % / 25 %. - primarni
Vykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vietene

Pocet CNC fizenych os

Pocet programovacich kandlli

Pocet nastrojli soucasné v fezu
Viykon motoru pohanénych nastrojl

(32 (36)
$37

15/25 kW
3,7/55 KW
8000 ot/min.
8000 ot/min.
410 mm

6+2

2

2

2,3 kW




Specifikace

Maximalni prmér tyce

Vrtani vietene

\ikon motoru 100 % / 25 %. - primarni
Vykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vietene

Pocet CNC fizenych os

Pocet programovacich kanalli

Pocet nastrojli soucasné v fezu
Viykon motoru pohanénych nastrojl

(32 (36)
$37

15/25 kW
37/55 KW
8000 ot/min.
10 000 ot/min.
410 mm

7+2

2

3

2,3 kW

MANURHIN K'MX 732 EVO je urcen pro produktivni
obrabéni soucasti z ty¢i o max. prlméru 32 mm.
Vzhledem k prliméru vrtani vietene 37 mm neni nutna
(prava koncl ty¢i. Stroj je standardné vybaven dvéma
elektrovieteny s maximalnimi otackami az 10 000 ot/min
a rotatnim vodicim pouzdrem synchronizovanym
pomoci kladek a Femenl s hlavnim vietenem. Sedm
linedrnich CNC os (X1, X2, Y1, Y2,Y3,Z1,72), dvé rota¢ni
osy (C1, C2) umoziiuji obrabét s vysokou produktivitou
jak jednoduché soucasti, tak i sloZité soucasti.
Konstrukéni FeSeni umoziiuje pouZiti aZ 3 nastrojd v fezu
soucasné. Velmi silny motor priméarniho vitetene!!! Stroj
je velmi vykonny pfi frézovani, nastroj pracuje
s krouticim momentem az 32Nm.




K'MX 816 CLEVER

MANURHIN K’'MX 816 CLEVER je uren pro
produktivni obrabéni soucasti z ty¢i o max. priméru
16 mm nebo 20 mm.

Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovieteny
s maximalnimi otackami az 12 000 ot/min

a rotaénim vodicim pouzdrem synchronizovanym
pomoci kladek a remenli s hlavnim vietenem.
Osm linearnich CNC os (X1, X2, Y1, Y2, Y3, 71, 72, 73),
dvé rotani osy (C1, C2) umozZiiuji obrabét s vysokou
produktivitou jak jednoduché soucasti, tak i sloZité
soucasti.

Konstrukéni feSeni umoZiiuje pouZiti az 4 nastrojl
v f'ezu soucasné.

Specifikace

Maximalni prdmér tyce

Vrtani vietene

Vykon motoru 100 % /30 min. - primérni
Vykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vietene

Pocet CNC fizenych os

Pocet programovacich kandlli

Pocet nastrojli soucasné v fezu
Viykon motoru pohanénych nastrojl

16 (20)
?21(23)
3.7/55 KW
37/55 KW

12 000 ot/min.
12 000 ot/min.
220 mm

8+2

3

4

1 kW



Specifikace

Maximalni prdmér tyce

Vrtani vietene

Vykon motoru 100 % /30 min. - primérni
Viykon motoru 100 % /30 min. - sekundarni
Maximalni otacky - primarni
Maximalni otacky - sekundarni

Zdvih vi'etene

Zdvih revolverové nastrojové hlavy
Pocet CNC fizenych os

Potet programovacich kanald

Potet néstrojli soucasné v fezu

Viykon motoru pohanénych nastrojli

316 (20)
$21(23)
3,7/55 KW
3,7/55 KW

12 000 ot/min.
12 000 ot/min.
220 mm

65 mm

9+2

4

4

2,3 KW

MANURHIN K'MX 916 CLEVER je urten pro
produktivni obrabéni soutasti z ty¢i o max. priméru
16 mm nebo 20 mm.

Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovieteny
s maximalnimi otackami az 12 000 ot/min a rotatnim
vodicim pouzdrem synchronizovanym pomoci kladek
a femend s hlavnim vretenem. Revolverova hlava
Baruffaldi se 12-ti pozicemi pro nastroje s uchycenim
VDI 20, umoZiuje diky ose Z4 dvé riizné soustruZnické
operace soucasné na hlavnim vietenu. Konstrukéni
feSeni umoZiiuje pouZiti aZ 4 nastroji v Fezu
soucasné.

K’'MX 916 CLEVER




MANURHIN K’MX 1032 se dodava ve dvou verzich
pro ty¢e @ 32 mm a @ 36 mm (nutna Uprava tyce).
Hlavni charakteristiky K'MX 1032 jsou:

Produktivita aZ 25 nastrojd vCetné aZ 17 pohanénych.
10 linedrnich CNC os (X1, X2, X4, Y1,Y2,Y3,Y4, 71,72, 73)
a dvé rotacni osy (C1, C2) umoziuji pouZiti 4 nastrojd
v flezu soucasné.

Snadna a rychla vyména nastroje s kompatibilnim
systémem drzakd nastrojd.

Ergonomicky a jednoduchy pristup s velkym otvorem
pro dverfe.

3

Specifikace

Maximalni primér tyce ?32(36)
Vrtani vietene 037
Viykon motoru 100 %/25 % - primérni 15/25 kW
Viykon motoru 100 % /30 min - sekundarni ~ 3,7/5,5 kW
Maximalni otacky - primarni 8000 ot/min.
Maximalni otacky - sekundarni 10 000 ot/min.
Zdvih vietene 410 mm
Pocet CNC Fizenych os 10+2
Pocet programovacich kanald 3
Pocet nastrojd soucasné v fezu 4
Viykon motoru pohanénych nastroj( 2,3 kW



Specifikace, ilustrace a ciselné ddaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje. 10/2021 11
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