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PORTALOVE PARAMETRY PEVNEHO STOLU* VRETENOVE JEDNOTKY
OBRABEC| CENTRUM Upinaci plocha 4000x2000mm 3 -40SE STROJE BEZ VYMENY HLAV

Rozmér T-drazek 22H12
Maximalni zatiZenf 10 000 kg
Upinaci plocha od podlahy 610 mm

Konstrukce stroje je tvorena portalem typu horni gantry, jehoz ram se sklada
ze dvou sad bo¢nic a zakladny. Bocnice a zakladna otoéného stolu nebo pevny
stll jsou uloZeny na stavitelnych klinech a jsou pripevnény k betonovému
zakladu pomoci kotevnich $roubl. Po horni strané bocnic se v podélném
sméru pohybuje pricnik (osa X). V pritniku se pohybuji kiizové sané se
svislym suportem (tzv. box in box) v pritném sméru (osa Y). Svisly suport se

pohybuje ve vertikalnim sméru (osa Z) a méize byt osazen réznymi typy hlav HSK-A63 18000 ot/min 25/31kW 160/ 200 N
s elektrovietenem, fixnim elektrovietenem nebo soustruznickym adaptérem. HSK-A100 14 000 ot/min 25/ 37kW 160/ 236 Nm

HSK-A100 12000 ot/min 25 /30 kW 119 /143 Nm
Pohyby vSech &asti v osach X, Y, Z jsou zajistény pomoci linearniho vedeni HSK-T100** 10 000 ot/min 48/ 71 KW 300 / 452 Nm

s predepnutymi bezvilovymi valivymi jednotkami. Jejich dimenze
a umisténi dovoluje nejen vysoké zatizeni viech pohybuijicich se celkl pri *dal% varianty na vyZzadani
zachovani vysoké presnosti rozmérll a kvality povrchu obrobku i pfi
pferusovaném fezu, ale zajistuje i vysokou Zivotnost stroje. Pracovni
pohyb svislého suportu a kF{Zovych sani je provadén stridavym regulanim
motorem s digitalnim fizenim pres rotujici kulickovy Sroub s kulikovou
matici. Pracovni pohyb pri¢niku je pohanén ¢tyFmi st¥idavymi regulacnimi

* soustr. zpevnéni 690 Nm / ** soustr. zpevnéni 1000 Nm

5- 60SE STROJE S VYMENNOU HLAVOU CYTEC M21

PARAMETRY OTOCNEHO STOLU

COVITRRIYL Y ST T Upinaci plocha $2100 mm

motory s digitalnim fizenim. Vlevo a vpravo od pricniku je na horni stran€  po;mer T-drazek 18H12 / 28H12

bocnic umistén ozubeny hreben. Do kazdého hfebenu zabird dvojice  zatieni stolu do 50 min / nad 50 min” 9.000 /4 000 kg

pastorkd. KaZdy pastorek je pohanén motorem pomoci vlastni planetové  Upinaci plocha od podlahy 820 mm

prEV(v)(viOVlI(y.' ) ) . B .. Rozsah otacek ototného stolu v reZimu vi'etena 2-250 min’

Odmérovani polohy v osach X, Y, Z je provadeno primo absolutnimi  pracouni posuv otoéného stolu v rezimu C osy 050 min”
linedrnimi odmérovacimi jednotkami. Kroutici moment jmenovity / maximalni 6640 / 8840 Nm 1 nebo 20s4 hlava

Maximalni vykon 51 kW

Moment pfi zpevnéni (12 MPa) 9500 Nm

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

Obrabéci centrum ZPS MCG3022i je vysoce produktivni stroj uréeny predevsim
pro obrabéni tézkych, rozmérnych, tvarové a technologicky naro¢nych dilc
z oceli, $edé litiny a slitin lehkych kov(. Centrum umoZfiuje provadét frézovan,
vrtani, vystruZovani, zavitovani a také soustruznické operace, nap¥. soustruzeni
vngjsich a vnitFnich ploch, Celni soustruZeni apod. Funkce stroje jsou fizeny
CNC fidicim systémem, ktery umoZiiuje obrabéni i prostorové sloZitych tvard,
kdy nastroj sleduje drahu vzniklou jako vystup z 3D CAD programu.

Vertikalni hlava Soustruznicka hlava
HSK-A63 18 000 ot/min 21/ 27kwW 100/ 130 Nm
HSK-A100 12 000 ot/min 34 [ 42 kW 160 / 200 Nm
HSK-T100 12 000 ot/min 42 /53 kW 200 / 250 Nm
HSK-T100* 10 000 ot/min 27 /31 kW 130 / 150 Nm

* soustr. zpevnéni 2 000 Nm
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HLAVNI CASTI STROJE
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Stroj s oznacenim 3022 je zakladni provedeni
z rady INFINITY.

Bocnice Zdkladna OtoCny stil Konstrukéni modularita stroje umoziuje
prodlouZeni osy X vzdy po 2 m na 5022, 7022, ...
ARCRAFT - ENERGY - AUTOMOTV - GEARINDUSTRY - MOLDANDDIE - AIRCRAFT - ENERGY - AUTOMOTIV - GEARINDUSTRY - MOLDANDDIE - AIRCRAFT - ENERGY
.
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KINEMATIKA STROJE

Pracovni pohyby svislého suportu, pricniku a kriZovych sani jsou zajiStovany
stridavymi motory s digitalnim Fizenim s predepnutymi kulickovymi maticemi.

ZASOBNIK NASTROJU

Pocet mist v zasobniku HSK63 / HSK100 (opce) 50(128)
Max. prdmér nastroje 110 mm
Max. prdmér nastroje s vynechanim mista 160 mm
Max. délka nastroje 380/ *615mm
Max. hmotnost nastroje HSKé3 / HSK100 8/15kg
Cas vymény nastroje 35s

*5 pozic pro nastroje 615 mm

x4

Krytovani stroje zabranuje Uniku chladici kapaliny, mazacich prostredk(
a zplodin obrabéni mimo pracovni prostor a minimalizuje negativni vlivy na
Zivotni prostedi. Konstrukce stroje odpovida poZadavkdm smérnice
o strojnich zafizenich 2006/42/EC a spliiuje poZadavky véech bezpe¢nostnich
norem pro oznaceni znackou CE. Mazani pohyblivych a rotujicich ¢asti stroje
(linedrni osy, elektrovieteno) je zajisténo aplikaci automatického tukového
mazani a také nedochazi k znecistovani fezné kapaliny a vlastnich ¢asti stroje.

ECO FRIENDLY



TECHNICKE PARAMETRY

TYP STROJE MCG3022i

Pojezdy

0Osa X

Osa Y (kZové sang)

Osa Z (svisly suport)

Osa B CNC hlava

Osa C otogny stdl

Posuvy

Pracovni posuvy v osach X, Y, Z

Rychloposuv v ose X, Y, Z

Zrychleni X, Y, Z

Posuv osa B, CNC hlava

Otécky otoC. stolu v rezimu vietena

Otécky otot. stolu v rezimu C osy

Rozméry

Ototny stiil / pevna upinaci deska
Vzdalenosti

Celo vitetena od stolu

Upinaci plocha od podlahy

Osa vietena od upinaci plochy (B=90)

Max. rozmér mezi botnicemi/ob&zny primér
Max. rozmér mezi kryty v ose X

Max. rozmér upinaci plochy a hornich krytd Z
Pracovni presnost (Dle SO 230-2)
Obousmérna chyba polohovani (A) v ose X, Y, Z

Obousmér. opakovatelnost nast. polohy (R) v ose X, Y, Z

CNC hlava
Obousmér. chyba polohovani (A) v ose B/cytec hl.

Obousmér. opak. nastav. polohy (R) v ose B/cytec hl.
Obousmér. opak. nastav. polohy (R) v ose C/cytec hl.

Otocny stiil

Obousmérna chyba polohovani (A) v ose C'
Obousmérna opak. nastaveni polohy (R) v ose C'
Osové chlazeni nastroje

Objem chladici kapaliny celkem

Dodavané mnoZstvi

Max. tlak

Filtrace

KONTAKT

Telefon: +47

Sosy

3000 mm
2250 mm
1050 mm
+ 110 mm
360 mm

40, 40,50 m/min
40, 40,50 m/min
3,3,5m/s?
60 m/min
250 m/min
50 m/min

¢ 2100 mm

+120 3z +1 170 mm

820 mm

500 mm
3010/ 2950 mm

5000 mm

1650 mm

0,009 mm
0,004 mm

12 arc sec
4 arc sec
2 arc sec

b arc sec
3 arc sec

23001
23 |/min
60 barli

5um

20 877 5

E-mail: info@tajmac

Web: www

tajmac-z

3osy

3000 mm
2250 mm
1250 mm

40, 40, 50 m/min
40, 40,50 m/min
3,3,5m/s?

4000 x 2 000 mm

+530 az +1 780 mm

610 mm

3010 mm
5000 mm
1860 mm

0,009 mm
0,004 mm

12301
40 1/min
70 barli
5um

50sy 3osy
Pneumaticky agregat
Tlak vzduchu na vstupu 0,6-08MPa 0,6-0,8MPa
Spotfeba vzduchu 18 m? /hod 18m? /hod
Provozni tlak 0,55 MPa 0,55 MPa

Pozadavky na el. energii

Pripojovaci napéti 3x 400V /50 Hz nebo 3 x 480 V / 60 Hz

Prikon provozni 90 kVA 70 kVA
Proud pri plném zatizeni 170 A 135A
Hmotnost

Bez zasobniku nastrojd, dopravniku tisek

a elektrosking 53000 kg 55000 kg

STANDARDNi VYBAVENi

- Vlfetenova jednotka HSK-A100

- Dopravniky trisek

- Chlazeni nastroje osou vietena vzduchem
- Chlazeni nastroje osou vietena kapalinou
- Kompletné krytovany pracovni prostor

- Automaticky zasobnik nastroji

- Vibrodiagnostika

- Vngjsi chlazeni nastroje

VOLITELNE VYBAVENI

- CNC hlava 1 nebo 20sa

- Obrobkova sonda

- Nastrojova sonda

- Vfeteno pro operace soustruzeni a frézovani HSK-T100
- Zpevnéni osy C, Y

- Soustruznicka hlava

- Odsavani olejové mlhy z prac. prostoru
- Chlazeni olejovou mthou vnéjsi

- Chlazeni olejovou mthou osou vietena
- Ruéni oplachovaci pistole

- Dalkova diagnostika

+ Hibernace stroje

6775 mm

1115 mm

5200 mm

5300 mm

3630 mm
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