SOUSTRUZNICKY AUTOMAT CNC

MORI-SAY TM620CNC

N
——
=Z
2 :
ol 2 moo | o
@ @9 =
: ' — I
e
P

B TNIMAC

(GHENEEE O R




SOUSTRUZNICKY TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

AUTO MAT CNC - Sestivietenovy plné CNC Fizeny soustruznicky automat vysoké - Vlysokou produktivitu umoZiiuje celkem 21 CNC Fizenych os a dalSich
M O R I _ S AY T M 6 2 0 C N C presnosti, tuhosti a rychlosti. Je uréen pro hromadnou a sériovou vyrobu 13 k dispozici pro Fizeni zvlastniho prislusenstvi a 6 vieten
presnych soucasti z ty¢ového materialu do max. ¢ 20 mm (24 mm). s max. otackami 6 000 min™. Ztratovy Cas s pretocenim bubnu 0,7 s.
- Vhodny stroj zejména pro vyrobky z oblasti automotive, hydraulickych - Siroka $kala prisludenstvi v, automatického zasobniku tyi rozsifuje
- Inovativni design a pneumatickych komponentd. technologické moZnosti stroje.

- Ridici systém Fanuc i30-B plus a dva operétorské panely zajistuiji

- Celkem 21 CNC rizenych os (standardni verze) A
komfortni a privétivou obsluhu.

- Max. 34 fizenych os, max. 9 rizenych vreten

+ Moznost programovani v ISO nebo VirtualCam

- Ridici systém Fanuc

- Rozsirené technologické moznosti

- Vysoka presnost pfi hromadné a sériove vyrobé
- Robustni zakladna a vysoka tuhost pri obrabéni

- Max. prdmér ty¢e kruhového prérezu 20 mm (24 mm)

- 5 krfizovych suportl v 1., 2., 3., 4. a 5. poloze
jako standard

* 6 nezavislych podélnych suport( Poz. 6 - upichovaci suport (Xé) se dvéma nastrojovymi suporty Poz. 3 - kf'iZovy nastrojovy suport

- 1 upichovaci suport (U6 a V6 - volitelné prislusenstvi) (X3, Z3) jako standard

- Velky pracovni prostor umoznuje snadny pristup
pro obsluhu

- Dva ovladaci panely s dotykovymi displeji
s uzivatelsky privétivym rozhranim pro obsluhu

- Kompaktni konstrukce s integrovanou el. skrini

- Jednoducha manipulace se strojem pri transportu

- Zvlastni prislusenstvi pouzitelné z rfady
MORI-SAY 620AC

Volitelné prislusenstvi: NC zapichovadlo Volitelné prislusenstvi: mechanické zapichovadlo
(shodné a pouZitelné i na stroji MORI-SAY 620AC)

To nejlepsi jsme posunuli d3l | Rozsifeni Ffady numerickych stroji typu MORI-SAY | Robustni zklad typicky pro nase stroje zachovén
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integrovana el. skfif
kompaktni a snadno pristupné

L!jidici systém Fanuc i30-B Plus zakladni usporadani pohonl stroje _ T - _ /Ul wvm prostor
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TECHNICKE PARAMETRY

TYP STROJE MORI-SAY TM620CNC Rozméry stroje s automatickym zasobnikem

Ridici systém Fanuc i30-B Plus (doporutené pfisluenstv)
2 krat 21" multi-touch display

Pripojeni do pocitacove sité ano

Max. pocet rzenych os 34

Vzdaleny pristup (servis) ano

Ztratovy Cas 07s

Pracovni ¢as 35-90s "

Max. pramér ty¢e kruhového prifezu (s podavacem) 20 mm (24 mm) B !

Max. prdmér tyce Sestihran 17 mm H

Max. délka materialu 4000 mm

Max. délka podani materialu (podani soucasti stroje) 100 mm i X E E

X1 - X5 max. zdvih 60 mm c C D ( ) i C ol oo ]| &

X1 - X5 max. sila 3200N E

Z1 - 75 max. zdvih 70 mm il L]

Z1 - 75 max. sila 3200N

W1 - W5 max. zdvih 110 mm O |:

W1 - W5 max. sila 2500N ! [ i = W U

W6 max. zdvih 310 mm

W6 max. sila 2000 N 3834 mm

X6 max. zdvih 50 mm ‘ 8049 mm

X6 max. sila 1600 N

U6 zdvih 80 mm

Ué max. sila 1600N

V6 zdvih 80 mm

V6 max. sila 1600 N

Max. otacky hlavniho vretena 6000 min™' (4 500 min™ pro stroje "stop”)

Jmenovity vykon motoru vieten 11 kW

XZ moznost programovani ISO nebo VirtualCam Poloha 1-6 S iﬂ;{m ] .

W moznost programovani ISO nebo VirtualCam Poloha 1 -6 c f = — | [ 7 £ E

Max. otacky vietena pick-up 6 000 min’! S LEPB ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff H,,, ffffffff i&]eﬂ fffffffffff g 3

Jmenovity vykon motoru SO 2,2 kW ° } — | min| a—

Rozméry stroje (s 33m zdsobnikem) D x S x V 8 049 x 1 434 x 2 794 mm = ] ]

Délka stroje (bez zsobniku) 3834 mm F \ |

Popis vyobrazeni a ¢iselné Udaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje. 8/2024
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