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PORTALOVE
OBRABECiIi CENTRUM

Konstrukce stroje je tvofena portalem typu horni gantry, jehoZ ram
se sklada ze dvou bocnic, pevné spojenych se zakladnou. Zakladna
s pevnym nebo s otoénym stolem je uloZena na stavitelnych klinech
a je pripevnéna k betonovému zakladu pomoci kotevnich $roubd. Po horni
strané bocnic se v podélném sméru pohybuie pritnik (osa X). V pritniku se
v pritném sméru pohybuje kifZovy suport se smykadlem (osa Y). Smykadlo
se pohybuje ve svislém sméru (osa Z) a miiZe byt osazeno riznymi typy hlav

s elektrovietenem, fixnim elektrovietenem nebo soustruznickym adaptérem.

Pripojovaci priruba umoziiuje provadét ototny pohyb hlavy (osa C) kolem
svislé osy. Naklapéci hlava zase umoziiuje provadét kyvny pohyb (osa B)
kolem horizontalni osy. Misto pevného stolu mlZe byt na stroji
nainstalovan jednoosy otocny stll, nebo kombinovany stll. Deska
ototného stolu se mize otacet kolem své svislé osy (osa C’). Pohyb
jednotlivych Casti skeletu v osach X, Y, Z je realizovan pomoci linearniho
vedeni s predepnutymi bezv@lovymi valivymi jednotkami. Jejich dimenze
a umisténi dovoluje nejen vysoké zatizeni vsech pohybuijicich se celkd pri
zachovani vysoké presnosti rozmérd a kvality povrchu obrobku i pri
pferusovaném fezu, ale zajiStuje i vysokou Zivotnost stroje. Pracovni
pohyby pri¢niku, kiiZzového suportu a smykadla jsou provadény stridavymi
regulaénimi motory s digitalnim Fizenim pres rotujici kulickové Srouby
s kulickovymi maticemi.

Odmérovani polohy v osach X, Y, Z je provadéno primo absolutnimi
linearnimi odmérovacimi jednotkami.

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

Obrabéci centrum ZPS MCG2318i je vysoce produktivni stroj uréeny predevsim
oceli, Sedé litiny a slitin lehkych kovd. Centrum umoziuje provadét frézovani,
vrtani, vystruZovani, zavitovani a také soustruznické operace, napr. soustruzeni
vnéjsich a vnitfnich ploch, Celni soustruzeni apod. Funkce stroje jsou Fizeny
CNC fidicim systémem, ktery umoZiiuje obrabéni i prostorové sloZitych tvard,
kdy nastroj sleduje drahu vzniklou jako vystup z 3D CAD programu.

PARAMETRY PEVNEHO STOLU

Upinaci plocha 2520 x 1600 mm

Rozmér a roztet T-drazek 18H12 /125
Maximalni zatiZeni 15000 kg/m?
Upinaci plocha od podlahy 805 mm

PARAMETRY OTOCNEHO STOLU

Upinaci plocha ( 1800 mm
Rozmér a roztet T-drazek / radialni 18H12 - 125 / 28H12 - 160
Zatizeni stolu do 50 min” / nad 50 min” 10 000 /5 000 kg
Upinaci plocha od podlahy 805 mm
Rozsah otacek ototného stolu v reZimu vietena 2-250 min!
Pracovni posuv otoénéha stolu v rezimu C osy 0-50 min’!
Kroutici moment jmenovity / maximalni 6 640 / 8 840 Nm
Maximalni vykon 51 kW
Moment pfi zpevnéni (12 MPa) 9500 Nm

PARAMETRY KOMBINOVANEHO STOLU

Upinaci plocha - otogna ¢ast (@ 1500 mm
Rozmér a roztet T-drazek / radidlni 18H12 - 125 / 28H12 - 160
ZatiZeni stolu do 50 min" / nad 50 min' 10000 / 5000 kg
Upinaci plocha od podlahy 805 mm
Rozsah otacek ototného stolu v reZimu vietena 2-250 min!
Pracovni posuv otocnéha stolu v rezimu C osy 0-50 min’!
Kroutici moment jmenovity / maximalni 6 640 / 8 840 Nm
Maximalni vykon 51 kW
Moment pfi zpevnéni (12 MPa) 9500 Nm
Upinaci plocha - pevna ¢ast 2520 x 1600 mm
T-drazky (pevna Cast), pocet x rozmér x rozte¢ 12x 18H12 - 125
Maximalni zatiZeni pevné ¢asti 10 000 kg

VRETENOVE JEDNOTKY

3- 40SE STROJE BEZ VYMENY HLAV

HSK-A63 18000 ot/min 25/ 31 kW 160 / 200 Nm
HSK-A100 14,000 ot/min 25/37kW 160 / 236 Nm
HSK-T100* 12000 ot/min 25/30kw 119/ 143 Nm
HSK-T100** 10000 ot/min 48/ T1 KW 300 / 452 Nm

* soustr. zpevnéni 690 Nm / ** soustr. zpevnéni 1000 Nm



5 - 60SE STROJE S VYMENNOU HLAVOU CYTEC

M21

1 nebo 20sa hlava Soustruznicka hlava
HSK-A63 18 000 ot/min 21/ 27 kW 100 / 130 Nm
HSK-A100 12 000 ot/min 34 [ 42 KW 160 / 200 Nm
HSK-A100 12 000 ot/min 42 /53 kW 200/ 250 Nm
HSK-T100* 10 000 ot/min 27 /31 kW 130 / 150 Nm

* soustr. zpevnéni 2 000 Nm

VYKON A KROUTICi MOMENT NA VRETENU

vykon a kroutici moment na vietenu HSK-A100

P/Mk/n charakteristika Power/Torque/speed diagram
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KINEMATIKA STROJE

Pracovni pohyby svislého suportu, pricniku a kiiZovych sani jsou zajiStovany
stridavymi matory s digitalnim Fizenim s predepnutymi kulickovymi maticemi.

AIRCRAFT - ENERGY - AUTOMOTIV - GEAR INDUSTRY
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MOLD AND DIE

ZASOBNiK NASTROJO

Potet mist v zasobniku HSK63 / HSK100 (opce) 50(128) ks
Max. prdmér nastroje 110 mm
Max. prdmér nastroje s vynechanim mista 160 mm
Max. délka nastroje 380 mm / 615 mm*
Max. hmotnost nastroje HSK63 / HSK100 8/ 15kg
Cas vymény néstroje 355

*h pozic pro nastroje

ECO FRIENDLY

Krytovani stroje zabrafuje Uniku chladici kapaliny, mazacich prostredkd
a zplodin obrabéni mimo pracovni prostor a minimalizuje negativni vlivy
na Zivotni prostredi. Konstrukce stroje odpovida poZadavkim smérnice
o strojnich zafizenich 2006/42/EC a spliiuje poZadavky véech bezpecnostnich
norem pro oznaceni znackou CE. Mazani pohyblivych a rotujicich ¢asti stroje
(linearni osy, elektrovieteno) je zajisténo aplikaci automatického tukového
mazani a také nedochazi k znecistovani fezné kapaliny a vlastnich ¢asti stroje.



TECHNICKE PARAMETRY

Pojezdy

0Osa X - pri¢nik 2300 mm
Osa Y - kiZovy suport (30s4 verze) 1400 (1 500) mm
0Osa Z - smykadlo 1050 mm
0SAB-CNC hlava £110°
0SAC-CNC hlava £270°
0SAC’ - otocny sttl 360°
Posuvy

Rychloposuv X, Y, Z 50 m/min
Max. pracovni posuv X, Y, Z 50 m/min
Zrychleni v osach X, Y, Z 5m/s?
Posuv 0sa B - CNC hlava 60 m/min
Otacky otoc. stolu v rezimu vietena 250 ot/min
Otacky otoc. stolu v rezimu C osy 50 ot/min

Vzdalenosti *zvysené bocnice 0 300 mm
Celo vtetena od stolu

- 3osa verze (vieteno + pevny stiil)

200 a7 1 250 mm
500 az 1 550 mm*

- Bosa verze (CNC hlava + ototny stil) -330 az 720 mm
-30az 1 020 mm*

- 5-60sa verze (CNC 20s4 hlava + pevny st max 920 mm*
nebo integrovany ototny stdl) (soustruznickd varianta 925 mm)
Upinaci plocha od podlahy 805 mm
Max. rozmér mezi botnicemi / ob&zny priimér 2050 /2000 mm
Max. rozmér mezi kryty v ose X 3750 mm

Max. rozmér mezi upinaci plochou a hornimi kryty 1300 mm /1 600 mm*
Pracovni pFesnost (Dle 1SO 230-2)

Obousmérna opakovatelnost nast. polohy R v ose X, Y, Z
Obousmérna chyba polohovani (A) v ose X, Y, Z
Odmérovaci systém

0SA B (Dle 1SO 230-2)

0,004 mm
0,009 mm
primé odmérovani HEIDENHAIN LC115

Obousmérna chyba polohovani (A) 12arc sec
Obousmérna opakovatelnost nastaveni polohy (R) 4arcsec
0SA C’ (Dle IS0 230-2)

Obousmérna chyba polohovani (A) 6 arc sec
Obousmérna opakovatelnost nastaveni polohy (R) 3 arc sec
Privod energie

Jmenovité napéti 3x 400V /50 Hz
Provozni prikon 90 kVA
Proud pfi plném zatiZeni stroje 170 A
Tlak vzduchu 0,6 - 0,8 MPa

KONTAKT

Telefon: +420
E-mail: info@tajmac

Web: www.tajmac-z

epublika

Pneumaticky agregat

Tlak vzduchu na vstupu 0,6az 0,8 MPa
Provozni tlak 0,55 MPa
Zakladni udaje

Transportni rozméry stroje (d x § x v) 4800 x 3 250 x 4 000 mm
Hmotnost stroje (bez zasobniku nastrojti

a prisluenstvi) 32000 kg

STANDARDNi VYBAVENi

- Ridici systém Sinumerik / Heidenhain

+ Pracovni st pevny, otoény nebo integrovany

- Vifetenova jednotka s upinacim kuzelem HSK-A100
- Automatické ofukovani drzaku nastroje

« Automaticky zasobnik pro 50 nastrojd

- Dopravniky trisek

+ Chlazenf nastroje vn&j3i a osou vietena kapalinou i vzduchem (50s4 verze)
- Teplotni stabilizace vi'etena a otocného stolu

- Elektronicka kompenzace teplotnich dilataci

- Digitalni pohany posuvd

- Linearni optoelektricka absolutni pravitka

- Centralni mazani

- Rueni kolecko

- Vibrodiagnostika

- Tribarevna signalizace stavu stroje

VOLITELNE VYBAVENi

+CNC hlava 1 nebo 20s4 (frézovaci nebo soustruznicko-frézovaci)
- Siroky sortiment vietenovych jednotek

- Otocny stdl a hlavy s moZnosti soustruzent
« Zvyseni bocnic stroje 0 300 mm

- Druhy ovladaci panel fidiciho systému

- Klimatizace elektroskring

- Sondy pro méreni obrobku a nastroje

- Odsavani par z pracovniho prostoru

- Chlazeni nastroje olejovou mthou

+ Ru¢ni oplachovaci pistole

- Délkova diagnostika

+ Hibernace stroje

- Technologicky software

+ Rotaéni prlizorové okno

- Zasobnik nastrojti se zvySenou kapacitou

- Shérac oleje z povrchu chladici kapaliny
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