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PARAMETRY STROJE

Maximalni prdmér tyc¢e - hlavni vi‘eteno

Maximalni delka obrabéni na jeden zdvih

L
Vrtani hlavniho vretena
(

VWykon hlavniho elektrovietena (100% / 25%)

Maximalni otacky hlavniho vretena
Smér otaceni vietena

Zdvih hlavniho vieteniku
Rychloposuv hlavniho vieteniku
Pocet nastrojovych desek

/dvih nastrojove desky - horizontalni X1
Rychloposuv pro horizontalni posuv
Zdvih nastrojové desky - vertikalni Y1
Rychloposuv pro vertikalni posuv
Pocet nastrojd

Rozmér nastroje pro externf obrabeni
Zdvih sekundarnfho vreteniku
Rychloposuv sekundarniho vieteniku

Maximalni prdmér tyc¢e - sekundérni vieteno
Maximalni délka dilce uvnitr sekundarniho

vretena pro predni odebranf

@ 32 (*¢) 36) mm Maximalni délka dilce pro vyhozeni dilce dopredu 170 mm

400 mm Vrtani sekundarniho vietena @ 37 mm

@ 37 mm Maximalni otacky sekundarniho vietena 10 000 ot/min
55/ 75 kW Vykon sekundarnino elektrovietena (100% / 30 min) 3,7 / 5.5 kW

10 000 ot/min Vyvadeni dilce stredem sekundarniho vietena

vlevo i vpravo (pro dilec s maximalnim @ 26 mm) volitelné

410 mm Tlak vzduchu 6 bar

30 m/min Pripojovaci spojka ,Banjo” @10 mm

1 Objem nadrze 300 L

80 mm Pratok 100 I/min

30 m/min Tlak ¢erpadla chlazenf nastroj 55 bar

191 mm Napéti 3x 400V -50Hz
30 m/min Prikon 32 kVA
(2x5):10 Pramér vodice 16 mm?2

16 x 16 mm Ridici systém FANUC

300 mm ROZMERY STROJE 3000x 1460 x 1860 mm
30 m/min HMOTNOST STROJE 4500 kg

@ 32 (*@ 36) mm

150 mm

* volitelnd Uprava na poZadavek

KLESTINY A VODICi POUZDRA

ROZMERY STROJE

Pro stroj KMX 432 pouzivame pro hlavni i
vedlejsi vieteno klestiny typu 164E (F38) a
doporucujeme ocelové ultrapriesné klestiny
od renomovanych specializovanych vyrobcd,
vroubkovane, hladke, eventualné s prodlou-
Zenym nosem (LN).
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Pro stroj KMX 432 pouzivame vodici
pouzdra T229. Doporucujeme vodicl
pouzdra s tvrdokovovou vlozkou od
renomovanych specializovanych vyrobc(
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KONTAKT

TAJMAC-ZPS, a.s.
trida 3. kvétna 1180 |
763 02 Zlin, Malenovice
Ceska republika

935

1885

Telefon: +420 577 532 072
Fax: +420 577 533 626
E-mail: info@tajmac-zps.cz
Web: www tajmac-zps.cz

Fopis vyobrazeni a ¢iselné Udaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje

MANURHIN K'MX 432

Innovative technology
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MANURHIN K'MX 432

Innovative technology

Dlouhotocny automat MANURHIN K'MX 432 je ur¢en pro
produktivni obrabéni soucasti z ty¢e o maximalnim
prémeéru 32 mm. Vzhledem k vrténi vietena 37 mm nenf
nutna Uprava koncl ty¢e na mensf prdmér pro uchyceni
klestinou podavace tyci

KINEMATIKA STROJE Y1

BRZDA VRETENA

Elektrovretena jsou standardné vybavena elektromag-
netickou brzdou, kterd nemusi byt dostatecna
vzhledem k vykonnemu vrtanf ¢i frézovani pohanénymi
nastroji. Z tohoto d@vodu doporutujeme vybaven!
brzdami s kotoucem, které vretena v jejich poloze
zafixujf

. TnImac-1p§ =

Stroj je standardné vybaven dvéma elektrovreteny
s maximalnimi otackami 10 000 ot/min a rota¢nim
vodic/m  pouzdrem, synchronizovanym s hlavnim
vi‘etenem. Ctyfi lilnearni CNC Fizené osy (X1, Y1, Z1, 72)
a dvé rotatni CNC osy (C1, C2) umoZiuji obrabét
produktivné jednodussi i slozitéjsi dilce

MANURHINITG Y ) E E ¥

Vykon pohanénych nastroji 2,3 kW
+ Prevodovka 32 Nm kroutici moment

Volitelné lze stroj vybavit pohanénymi nastroji na zadnf i predni ¢asti
nastrojove desky. Zdvih vieteniku lze vyuzit pro soustruzeni az 400 mm
dlouhych dilct na jedno upnuti.

Stroj je doddvan s automatickym podavacem pro trimetrové tyce
s odmérovanim a se zasobnikem ty¢l Dilce nad 170 mm je mozné
volitelné vyvadét i skrz sekundarni vieteno. Délka obrobku je u tohoto
typu strojd omezena v podstaté pouze délkou tyce

Snadnd instalace nastrojd na nastrojovych deskach umoznuje Uspésné
pouzitl tohoto stroje pro série poc¢inaje fadové stovkami kusd

RIDICIi SYSTEM FANUC

Nejnovejsi CNC  ridici  systém od
japonske firmy FANUC s barevnou 10,4"
obrazovkou umoznuje obsluze snadné
programovani v kodu [SO. Veskeré
ovladani probiha v ceském jazyce
Prenos programd z pocitace je mozny NEEEEE
komfortng progtﬁedm/ctv(m USB, f;F:Eﬂﬁhmaﬁﬁ@EWﬁﬂﬁil ggg
PCMCIA Kkarty, rozhrani RS232 nebo ODEEOREEE B
Ethernet = Npu, __EEE
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LOPATKA A 0DVOD DiLCU

Pneumaticky ovladana lopatka je rizena M-funkci. Rameno je seriditelne
a umoznuje odebirani obrobku z hlavniho i sekundarniho vretena podle
potreby obsluhy. Lopatka se pouziva pro dilce do délky 170 mm. Delsi
dilce je mozno vyvadét skrz sekundarni vieteno. Lopatku lze upravit
podle typu dilce.

Dilec je vyvadén lopatkou mimo krytovani stroje, coz umozriuje okamzitou
manipulaci s obrobkem a jeho okamZzité méren( bez nutnosti zastavat stroj




