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VERTIKALNI
OBRABECI CENTRA

ZPS MCV 1060i / 1260i

Obrabéci centrum predstavuje inovovany typ vertikdlniho frézovaciho
centra s moderné FeSenym, Ucelnym stabilnim krytovanim. Stroj je tvoren
dvéma stacionarnimi odlitky - zakladnou a upevnénym stojanem. Na
stojanu jsou pripevnéna linearni vedeni, po kterych se pohybuje vietenik.
Pracovni stiil se pohybuje v podélném sméru (osa X) na kiZovém suportu.
KFizovy suport se pohybuje na zakladné v pritném sméru (osa Y). Véechna
vedeni jsou tvorena linearnimi vedenimi s valivymi jednotkami. Dimenze
a umisténi linedrnich vedeni dovoluje nejen vysoké zatiZeni pri zachovani
vysoké priesnosti rozmért a kvality povrchu obrobku, ale zajistuje i vysokou
Zivotnost stroje. Inovovana verze ma oproti doposud vyrabénému stroji mj.
vyS$Si vykon vi'etena, zvySené rozjezdy v osach, vétsi pracovni stlil a rychlejsi
vyménu nastrojl. Zasobnik je umistén mimo pracovni prostor stroje.
Upinaci plocha stolu je opatrena T-drazkami, prostiedni drazka je kalibricka.
Stroj mdZe byt vybaven automatickym vymeénikem palet. 0dmérovani polohy
ve v8ech osach je primé linedrnimi optoelektrickymi absolutnimi odmérova-
cimi jednotkami. Stroj je v zakladnim provedeni vybaven kazetami na trisky.
V pripadé vyssiho objemu trisek je vhodné stroj vybavit lamelovym doprav-

nikem tfisek s moZnosti orientace odvodu trisek napravo ¢i nalevo od stroje.

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

Obrabéci centrum je vybaveno tfemi na sebe kolmymi, souvisle Fizenymi osami,
které umoZfiuji frézovaci, vrtaci, vystruZovaci a zahlubovaci operace a fezani
zavitli v obrobcich z oceli, ocelolitiny, litiny a slitin lehkych i barevnych kovd.

AUTOMATICKY ZASOBNiK NASTR0JU
1SO 50 / CAT 50 / BT 50 / HSK-A80

Potet nastrojdi (opce) 24 (48)
Max. primér nastroje 110 mm
Max. prdmér nastroje s vynechanim mista 210 mm
Max. délka nastroje 350 mm
Max. hmotnost nastroje 20 kg
Max. hmotnost vSech nastroj 240 kg
Cas vymény nastroje - levy zasobnik nastrojti 35s
Cas vymény néstroje - pravy zasobnik nstroj 39s
AUTOMATICKY VYMENIK PALET

Cas vymény palety (*dle technologické aplikace) 156
Vzdalenost Cela vietena od palety 50 - 825 mm
Pojezd v ose Z 775 mm
PALETA

Pracovni plocha 1320 x 620 mm
Pocet T-drazek x Sifka 5x 18 mm
Rozmér stredni drazky 18 H6 mm
Primér strediciho otvoru 30 H6 mm
Roztec drazek 125 mm
Maximalni zatizenf 900 kg

Moznost pripojeni 4. osy (otoény stil) do automatické vymény palet (opce)

AUTOMATICKY ZASOBNiK NASTR0JO
IS0 40 / CAT 40 / BT 40 / HSK-A63

Pocet nastrojli (opce)

Max. prlimér nastroje

Max. prlimér nastroje s vynechanim mista
Max. délka nastroje

30 (60)
80 mm
160 mm
350 mm

Max. hmotnost nastroje
Max. hmotnost v3ech nastrojli

8 kg
150 kg

Cas vymény néstroje - levy zasobnik ndstrojt
Cas wmény néstroje - pravy zasobnik ndstrojc

29s

39s




VRETENOVE JEDNOTKY

Planetova prevodovka

KINEMATIKA STROJE

Pracovni pohyby vieteniku, kizového suportu a pracovniho stolu (podélného

IS0 40, HSK-A80 10000 ot/ min 225 /315KW 244 [ 362 Nm suportu) jsou zajitovany stifdavymi motory s digitdlnim Fizenim pres kulickové
15050 6000 0t/min 19,5 /293 kW 519/ 779 N §rouby s predepnutymi kulickovymi maticemi.

1S0 50 80000t/min  225/338kW 306 / 458 Nm

Remenovy prevod

1S0 40 12000 ot/min ~ 19,5/293 kW 95/ 143 Nm

Elektrovieteno

1S0 40 15000 ot/min 25/ 31 kW 160 / 200 Nm -

HSK-A63 18 000 ot/min 25/ 31 kW 160 / 200 Nm

Dalsi varianty na dotaz

VYKON A KROUTICi MOMENT NA VRETENU

Planetova prevodovka 1SO 40
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TECHNICKE PARAMETRY

TYP STROJE

Pojezdy bez AVP

Osa X (pracovni stil)

Osa Y (kifZovy suport)

Osa Z (vietenik)

Vzdalenost Cela vietena od stolu
Maximalni pracovni posuv
Rychloposuv

Zrychleni

Stal

Pracovni plocha

Pocet T-drdzek x $irka x rozte¢
Maximalni zatiZeni

Pracovni pfesnost (Dle 1SO 230-2)

Obousmérna chyba polohovani (A) v ose X, Y, Z
Obousmérna opakovatelnost nast. polohy R v ose X, Y, Z

Odmérovaci systém v ose X, Y, Z
Privody energie

Jmenovité napéti sité

Provozni prikon - dle motoru

Stlaceny vzduch

Cerpadlo

Cerpadlo vn&jiho chlazeni nastroje
Cerpadlo oplachu teleskopickych krytd
Cerpadlo oplachu pracovniho prostoru
Cerpadlo chlazeni nastroje osou vietena
s prétokovym filtrem

Cerpadlo chlazeni nastroje osou vietena
na filtracni stanici

Cerpadlo chlazeni nastroje osou vietena
na filtracni stanici / volitelné tlaky
Dopliikové udaje

Plidorys stroje bez dopravniku
Maximalni pracovni vyska stroje
Hmotnost stroje

VySka se zasobnikem nastrojd 30 mist
VySka se zasobnikem nastrojd 24 mist
Ridici systém

KONTAKT

TAJMAC-ZPS, a.s.
trida 3. kvétna 1180
n, Malenovice
ka republika

1320 % 620 mm
5x 18 mm x 125 mm

MCV1060i MCV1260i
Pojezdy Pojezdy
1050 mm 1300 mm
640 mm 640 mm
800 mm 800 mm

125-925 mm 125 - 925 mm
40 m/min 40 m/min
40 m/min 40 m/min

5m/s? 5m/s

1500 x 620 mm
5x 18 mm x 125 mm

1350 kg 1350 kg
0,008 mm 0,008 mm
0,0034 mm 0,0034 mm
piimy (linearni absolutni pravitka)
3x400V/50 Hz 3x 400 V/50 Hz
33kVA 33 kVA
0,6 - 0,8 MPa 0,6 - 0,8 MPa
(dodavané mnozstvi / maximalni tlak)
50 Lmin™
100 Lmin!
50 Lmin!
25 Lmin’!
2,5 MPa
30 Lmin”
7 MPa
40 Lmin’!
7 MPa

2750 %2120 mm

3200%2120 mm

3065 mm 3065 mm
7700 kg 8300 kg
2783 mm
2933 mm

Heidenhain, Sinumerik, Fanuc

Telefon: +42

E-mail: inf

Web: www .tajm

STANDARDNI VYBAVENi

- Digitalni pohony

- Linearni optoelektricka absolutni pravitka

- Automaticky centralni mazaci systém

+ Zasobnik nastrojti s vyménnou rukou

- Automatické ofukovani drzaku nastroje

- Chladici agregat se systémem chlazeni nastroje
- Oplachovani teleskopickych krytl

- Elektronicka kompenzace teplotnich dilataci

- Tribarevna signalizace stavu stroje

VOLITELNE VYBAVENI

- Upinani nastroje - 150 40, 10 50 (Big-Plus), HSK-A63, HSK-A80, HSK-A100,
CAT 40, BT 40, CAT 50, BT 50

- Druhy bubnovy zasobnik s kapacitou 24 nastrojti (150 50, HSK-A100)
nebo 30 nastrojd (IS0 40, HSK-A63)

- Chlazeni nastroje osou vietena kapalinou véetné agregatu s filtracni stanici

- Chlazeni nastroje osou vietena vzduchem

- Chlazeni nastroje olejovou mlhou

- Otocny stdl - 4. a 5. fizend osa

- Sonda pro kontrolu rozméru obrobku

- Sonda pro kontrolu rozméru nastroje

- Aut. vyménik palet, rozméry palety shodné s prac. plochou

- Oplachovani pracovniho prostoru

- Ruéni oplach

- Odstredivy odlucovac emulzniho aerosolu z pracovniho prostoru

- Sbérac oleje z hladiny chladici kapaliny

- Rotacni Cistic skla

- Pridavné vieteno az 50 000 min’!

- Privod hydrauliky nebo pneumatiky na pracovni stdl stroje

- Dalkova diagnostika

- Vibrodiagnostika

+ Hibernace stroje
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MCV1060i - 3 065 mm / MCV1260i
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MCV1060i - 2 120 mm / MCV1260i - 2 120 mm
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950 mm

MCV1060i - 2 750 mm / MCV1260i - 3 200 mm
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