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PORTALOVA
OBRABECI CENTRA

Funkce stroje jsou fizeny CNC Fidicim systémem, ktery umoziiuje obrabéni
i prostorové sloZitych tvarQ, kdy nastroj sleduje drahu vzniklou jako vystup
z 3D CAD programu. Konstrukce stroje je tvorena portalem typu horni gantry,
jehoz ram se sklada ze dvou bocnic, pevné spojenych se zakladnou. Po horni
strang bocnic se v podélném sméru pohybuje pritnik (osa Y). Po pFicniku se
v pritném sméru pohybuje kifZovy suport se smykadlem (osa X). Smykadlo se
pohybuje ve svislém sméru (osa Z). Smykadlo miZe byt osazeno bud elektro-
vietenem, nebo 20sou hlavou CyTec. Hlava CyTec umoZiiuje provadét otocny
pohyb (0sa C) kolem svislé osy a umoziiuje provadét také kyvny pohyb (osa A)
kolem horizontalni osy. Standardné je u strojli rady 810 upinaci plocha pro
obrobek tvorena nepohyblivym (pevnym) pracovnim stolem. U strojd fady 820
je upinaci plocha pro obrobek tvorena dvéma pevnymi pracovnimi stoly. Misto
pevného stolu mdZe byt na stroji nainstalovan dvouosy ototny stdl (volitelné
vybaveni), ktery se sklada z ototné tasti (osa C) a naklapéci asti (osa A).
V8echna vedeni X, Y, Z jsou tvorena linearnimi vedenimi s valivymi jednotkami.
Jejich dimenze a umisténi dovoluje nejen vysoké zatizeni vech pohybujicich
se celkd pri zachovani vysoké presnosti rozmért a kvality povrchu obrobku
i pri preruSovaném fezu, ale zajiStuje i vysokou Zivotnost stroje. Pracovni
pohyby prigniku, kiizového suportu a smykadla jsou provadény stridavymi
regula¢nimi motory s digitalnim Fizenim pres rotujici kulickové Srouby
s kulickovymi maticemi. Odmérovani polohy v osach X, Y, Z je provadéno primo
bud inkrementalnimi, nebo absolutnimi linearnimi odmérovacimi jednotkami.

TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STROJE

Toto vertikalni obrabéci centrum je vysoce produktivni stroj urceny predevsim pro
vyrobu forem v lisai'ském, plastikarském, automobilovém i leteckém prdmyslu.
Svym konstrukénim Fesenim je vhodny pro obrabéni sloZitych presnych prostoro-
vych tvarll jak v triosém, tak v pétiosém obrabéni. Typickymi vyrobky jsou formy
pro vyrobu lisovacich a tvarecich nastrojd, zapustek pro kovani nebo formy pro
vstrikovani umélych hmot, rizna zafizeni pro tvareni plastdi a pryZi a jiné tvarové
sloZité strojni vyrobky. Velky prostor pro vyuZiti stroje leZi rovnéZ i v oblasti
nastrojarstvi a konvencni vyroby, tj. klasické frézovani, vrtani, zahlubovani
a vystruzovani otvor(, fezani a frézovani zavitd. Stroje vybavené oto¢nym stolem
a soustruznickou vietenovou jednotkou umoziuji provadét také soustruznické
operace, jako napf. soustruzeni vnéjSich a vnitfnich ploch, ¢elni soustruZeni,
soustruzeni vnéjsich a vnitrnich zavitl atd.

Stroj vzhledem k vysoké dynamice, velmi vysoké tuhosti a tlumicim vlastnostem
konstrukce umoZiiuje vyuZiti vyhod HSC technologie.

PARAMETRY PEVNEHO STOLU*

TYP STROJE MCG810i MCG820i
Upinaci plocha 1200 = 1000mm 1200 x2 000 mm
Rozmér T-drazek 18H8 mm 18H8 mm
Maximalni zatiZeni 3000 kg/m?  3000+3000 kg/m?
Upinaci plocha od podlahy 750 mm 800 mm

*dalSi varianty na vyzadani

PARAMETRY NAKLAPECIHO OTOCNEHO STOLU

TYP STROJE MCG810i MCG820i
Upinaci plocha @ 600 (800*) mm @ 600 (800*) mm
Rozmér T-draZek 14H8 mm 14H8 mm
Max. zatiZeni stolu - naklon * 15° (* @ 800mm) 650 (560*) kg 650 (560*) kg
Max. zatiZeni stolu- naklon * 90° (* ) 800mm) 450 (360*) kg 450 (360*) kg
Upinaci plocha od podlahy 875 mm 925 mm
OsaC

Max. rychlost otaceni (soustruznicko-frézovaci stdl) 400 ot/min 400 ot/min
Max. rychlost otacent (frézovaci stéil) 100 ot/min 100 ot/min
Kroutici moment S1/maximalni - soustruzen 653/1000Nm 653 /1000 Nm
Moment pfi zpevnéni (80bar) 3000 Nm 3000 Nm

*plati pro upinaci desku @ 800 mm

VRETENOVE JEDNOTKY
3 - 50SE STROJE BEZ VYMENY HLAV

1S0-40 15000 ot/min 25/31 KW 160 /200 Nm
HSK-A63 18 000 ot/min 25/ 31 KW 160 /200 Nm
HSK-A100 14,000 ot/min 25/3TKW 160 / 236 Nm
HSK-T100* 12 000 ot/min 25/30kwW 119/ 143 Nm

* soustr. zpevnéni 690 Nm

VRETENOVA JEDNOTKA PRO DVOUOSOU NASTR0JOVOU HLAVU CYTEC S8

HSK-A63 18 000 ot/min 175/ 23 kW 56 /72 Nm

10sa nebo 20sa hlava

ECO FRIENDLY

Krytovani stroje zabranuje Uniku chladici kapaliny, mazacich prostredki
a zplodin obrabéni mimo pracovni prostor a minimalizuje negativni vlivy na
Zivotni  prostredi. Konstrukce stroje odpovida poZadavkdm smérnice
o strojnich zafizenich 2006/42/EC a spliiuje poZadavky véech bezpecnostnich
norem pro oznaceni znackou CE. Mazani pohyblivych a rotujicich &asti stroje
(linedrni osy, elektrovieteno) je zajisténo aplikaci automatického tukového
mazani a také nedochazi k znecistovani fezné kapaliny a vlastnich ¢asti stroje.
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VYKON A KROUTICi MOMENT NA VRETENU

vykon a kroutici moment na vietenu HSK-A100

300 Nm

250 Nm

200 Nm

150 Nm <

100 Nm 1 -

50 Nm

Mk [Nm ]

Nm

P/Mk/n charakteristika Power/Torque/speed diagram

37,0 kW (S6-40%)

25,0 kW (S1)

i 236 Nm [sA:-l.o%)

14 000,0

‘
o
g
.8
N\ —. 101 Nm|(S6-40%)
N
ma

68 Nm (S1)

[
|
1

- 20 kW

- 10 kW

425

1000
2000
3000
4000
5000
6000
7000
8000
9 000

10 000
11000

—_—

otatky [min-1] speed [rpm

vykon a kroutici moment na vietenu HSK-A63 (s hlavou CyTec S8)

150 Nm +

100 Nm +

50 Nm

Mk [Nm]

P/Mk/n charakteristika Power/Torque/speed diagram

23 KW (S6-40%)

j
1175 kW (SD) 17,50 kW

Iy
/‘ Il
72 N r4cé%) 1
;
{56 Afn (S1)

oooooooooooooooooooo
oooooooooooooooooooo

otacky [min'] speed [rpm]

0 kW

12 000
13000
14 000

1

s w

HLAVNI CASTI STROJE

KINEMATIKA STROJE

Funkce stroje jsou fizeny CNC ridicim systémem, ktery umoZiiuje obrabéni
i prostorové slozitych tvarQ, kdy nastroj sleduje drahu vzniklou jako vystup
z 3D CAD programu.

VSechna vedeni X, Y, Z jsou tvorena linearnimi vedenimi s valivymi jednotkami.
Jejich dimenze a umisténi dovoluje nejen vysoké zatizeni vsech pohybujicich
se celkd pri zachovani vysoké presnosti rozmérd a kvality povrchu obrobku
i pri prerusovaném rezu, ale zajistuje i vysokou Zivotnost stroje.

Pracovni pohyby pricniku, kriZzového suportu a smykadla jsou provadény
stridavymi regulacnimi motory s digitalnim fizenim pres rotujici kulickové
Srouby s kulickovymi maticemi.

Odmérovani polohy v osach X, Y, Z je provadéno primo bud inkrementalnimi,
nebo absolutnimi linearnimi odmérovacimi jednotkami.

ZASOBNiK NASTR0OJU REGALOVY

Pocet mist v zasobniku HSK63 / HSK100 (opce)

50 (130) ks
110 mm

Max. prlimér nastroje
Max. primér nastroje s vynechanim mista
Max. délka nastroje (stroj s elektrovietenem)
Max. délka nastroje (stroj s hlavou CyTec)
Max. hmotnost nastroje HSKé63 / HSK100
Cas vymény néstroje

160 mm
380
240
8/15kg
8s

AUTOMATICKY ZASOBNiK NASTR0JU I
(pouze u stroje ZPS MCG810i)

SO 40 / HSK-A63

30

Pocet nastroj(
Max. prmér nastroje

80 mm

Max. primér nastroje s vynechanim mista

115 mm

Max. délka nastroje
Max. hmotnost nastroje

250 mm

8kg

Max. hmotnost véech nastroj
Cas vymény nastroje

150 kg

35s




TECHNICKE PARAMETRY

TYP STROJE MCG810i MCG820i MCG810i MCG820i D
Pojezdy Osové chlazeni nastroje o d
Osa X 1000 mm 1000mm  Dodavané mnozstvi 25- 40 |/min 25- 40 |/min
Osa Y (kiZové sang) 800 mm 1800mm  Max. tlak 55- 70 bard 55-70 bard
Osa Z (svisly suport) 600 mm 600 mm  Filtrace 5um 5um ] -
Osa A CNC 20s4 hlava (naklapéni) £115° £115°  Pneumaticky agregat A
Osa C CNC 20s4 hlava (otaceni) +200° £200°  Tlak vzduchu na vstupu 0,6-0,8Mpa 0,6-08Mpa ] ©
Osa A ototny stéil (naklapéni) +95° £95°  Spotfeba vzduchu 10m? /hod 10 m* /nod 0. Ok
0sa C otozny stdil (otacent) 360° 360°  Provozni tlak 0,55 MPa 0,55 MPa g 1
Posuvy Pozadavky na el. energii 238
Pracovni posuvy v osach X, Y, Z 40 m/min 40m/min  PFipojovaci napéti 3% 400V /50 Hznebo 3 x 480V / 60 Hz £
Rychloposuv v ose X, Y, Z 40 m/min 40m/min  PFikon provozni 45 kVA 45 kVA ﬁ E m
Zrychleni X, Y, Z 5m/s? 5m/s?  Proud pfi plném zatiZeni 125 A 125 A EE
Posuv 0sa Aa C, CNC hlava 60 ot/min 60ot/min  Hmotnost 88 ol |
Posuv osa A, naklapéni otocného stolu 25 ot/min 250t/min Stroj bez volitelného prisludenstvi 11500 kg 14500 kg S S
Max. rychlost otaceni (soustruznicko-frézovaci stdl) - 400 ot/min 400 ot/min g E
Max. rychlost otaceni (frézovaci stil) 100 ot/min 100 ot/min STANDARDNI VYBAVENI g 3 i
Rozméry - Digitlni pohony = '
Pevna upinaci deska 1200 = 1000 mm 1200 x 2000 mm - Ptimé linearni odméovani sg MCG810i - 4 610 mm / MCG820i - 5 340 mm
Otocny stil @600,0800mm  (P600,#800 MM . Tepelns stabilizace vietena a ototného stolu S
Vzdalenosti - Autom. ofukovani vi'etena
@elo vietena od pevného stolu 150 - 750 mm 150 - 750 mm - Vngj&f chlazenf ndstroje
(v)elo vietena od otocného stolu 25-625mm 25- 625 mm - Kompletné zakrytovany pracovni prostor
Celo vietena hlavy od pevného stolu 65 - 665 mm 65-665mm . Dopravniky t¥isek s integrovanou nadri chladici kapaliny
Upinaci plocha od podlahy (pevny stl) 750 mm 800mm . Bubnovy zasobnik GIFU s kapacitou 30 nastrojti - ZPS MCG810i
Upinaci plocha od podlahy (ototny stti) 875 mm 925mm - Regalovy zasobnik s kapacitou 50 ndstrojti - ZPS MCG820i g
Pracovni pFesnost (Dle 1SO 230-2) i
Obousmér. chyba polohovani (A) v osach X, Y, Z 0,008 mm 0,008 mm VOLITELNE VYBAVENI g
Obousmér. opakovatelnost nast. polohy (R) v osach X, Y,Z 0,0034 mm 0,0034 mm - Dvouosa CNC hlava =
CNC hlava -Dvouosy otocnystat e — E
Obousmeérné chyba polohovani (A) v ose C baarc sec barcsec . Opce soustruzeni pro otoény stéll a vieteno HSK-T100 g
Obousmér. opakovatelnost nast. polohy (R) v ose C 2 arc sec 2 arc sec - Obrobkova nebo néstrojové sonda =
Otocny stal - Chlazeni sttedem vtetena kapalinou nebo vzduchem = 3
Obousmérna chyba polohovani (A) v ose A 12 arc sec 12 arc sec - Chlazeni olejovou mlhou vnéjsi nebo osou vietena g8 e =
Obousmér. opakovatelnost nast. polohy (R) v ose A harc sec 4 arc sec - Regalovy zasobnik nastroj s kapacitou 130 nastrojo o é E
Obousmeérna chyba polohovani (A) v ose C barc sec barc sec - 0ds&vani olejové mlhy z prac. prostoru é b
Obousmér. opakovatelnost nast. polohy (R) v ose C 2arc sec 2arc sec - Ruéni oplachovac pistole HE
- Dalkova diagnostika En

KONTAKT

TAJMAC-ZPS, a.s.
trida 3. kvétna 1180
¢ , Malenovice

Ceska republika

Telefon: +420 577 5
E-mail: info@tajma
Web: www.tajmac-z

+ Hibernace stroje
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