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STANDARDNI VERZE

- Vysoka presnost pri hromadné a sériové vyrobé

- Vlysoka tepelna stabilita

- Tuhost srovnatelna s vackovymi stroji

- Zpeviovani vietenového bubnu 3 vénci s celnim ozubenim

- Dva ridici CNC systémy Siemens SINUMERIK 840D Solution line

- Vlastni technologicky software TMis

- 6 nezavislych AC pohonl vieten

+ 6 podélnych suport(

- 5 krfizovych suportl

- 1 upichovaci suport

- 1 osa pro pretaceni bubnu s poddvanim tyc¢i v 1. pracovni poloze

- Celkem 26 CNC rizenych os a 22 pridavnych CNC os pro rizeni
zvlastniho prislusenstvi

- Motory a pohony s plynulym rizenim otacek SINAMICS firmy
Siemens

- Pomocné funkce ovladany pneumaticky nebo hydraulicky

Kazdé vreteno je pohanéné externim AC pohonem a tak neni treba:
- zpétné pretoceni vi‘etenového bubnu po zhotoveni 6 kusU

- pripojovani a rozpojovani AC pohonl pri kazdém pretaceni

- chlazeni bubnu od ztratového tepla generovaného elektrovreteny
- privod energie k elektrovietenlm pres rotacni sbérnici

VOLITELNE VYBAVENI
- Pick-up vreteno s CNC rfzenymi otackami a hydraulicky ovladanym
upinanim klestiny
- Nastrojovy suport pro obrabéni ze strany Upichu se 2 osami
(U6 a Vé6) a nastrojovym drzakem (3 nastroje) —
- Zarizeni pro radialni a osové vrtani a frézovani ze strany Upichu
- Pohanéné nastroje s CNC rizenymi otackami
- KriZzové suporty s osou Y v polohach 2, 3, 4 nebo 5
+ CNC pohanéné nastroje pro vnitni obrabéni a tvorbu zavitl
- CNC pohanéné nastroje pro pricné a podélné obrabéni z krizovych
suportd
- Manipulator pro odebirani dilcl z vi‘etena pick-up
- Dopravnik dilcl
- Podavani tyci ve 4. pracovni poloze

Usporadani pohon( vieten a suporti

Pokrokové technické reseni vyvinuté nasimi konstruktéry a chranéné
patentem dovoluje nezavislé rizeni otacek kazdého vietena a presné
rozdéleni vykonu na kazdy AC pohon vretena v navaznosti na
podminky obrabéni poZadované jednotlivymi zakazniky. Soucasné
absolutni nezavislost kazdého vretena umozriuje vyuzit jakykoliv
zpUsob obrabéni, véetné operaci vyZadujicich zastaveni a orientaci
vieten, coz vytvari z TMZ642CNC skute¢né multifunkéni obrabéci
centrum.

Pro usnadnéni programovani byl vyvinut vlastni technologicky

software TMis. Pohon vieten s nezavislymi otackami Suport v poloze 4 a 5 s osou Y, aZ 3 rotacni nastroje
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ODKLOPNA ELEKTRO SKRiN JE SOUCASTi STROJE DVA SHODNE OVLADACi PANELY RIDICi SYSTEM SIEMENS
umoziiuje snadny pristup k mechanismdm stroje pro snadnou a komfortni obsluhu s technologickym software TMis

PROVEDENi STROJE SE STANDARDNiM VEDENIM MATERIALU PROVEDENI STROJE S AUTOMATICKYM ZASOBNIKEM

vyrobce TAJMAC-ZPS vyrobce Cucchi-BLT
Sestivietenovy plné CNC Fizeny soustruznicky automat vysokeé presnosti, tuhosti a rychlosti. Vysokou produktivitu umoZiuje standardnich 26 CNC Fizenych os, dalSich 22 je k dispozici pro fizeni zvlastniho
Je uren pro hromadnou a sériovou vyrobu piesnych soucasti z ty¢ového materialu do max. @ 42 mm. prislusenstvi a 6 veten s max. otackami 5 000 min™. Ztratovy Cas s pretocenim bubnu 0,7 s. Dva fidici systémy

Stroj je vhodny zejména pro vyrobky z oblasti automotive, hydraulickych a pneumatickych komponentd. §iemens SINUMERIK 840D Solution line a dva operatorské panely zajiStuji komfortni a privétivou obsluhu.
Siroka $kala prislusenstvi véetné automatickych zasobnikd tyci rozsiruje technologické moznosti stroje.



TECHNICKE PARAMETRY

Pocet CNC rizenych os ,

Standard 26

Prislugenstvi 22 ROZMERY STROJE S AUTOMATICKYM ZASOBNIKEM

Rozmér tycového materialu (doporutené prislusenstvi) \ )

Kruhovéno prirezu $ 42 mm INTEGROVANY NOSNY PRVEK
Sestihranného prirezu @ 36 mm ~ ¢ ‘ P - - -
Max. délka materialu 4 000 mm @ pro snadnou mampulau se strojem
Max. délka podani materialu 180 mm . A
Rozmér tycového materialu =

(pri pouziti automatického zasobniku ty&) min. max. R TR —

Primér ty¢e pro upinaci kledtinu SK52BZI HAINBUCH @16 mm @ 48 mm T

Prémér ty&e pro upinaci klestinu SCHUTTE 42 typ 9112E @ 15 mm @ 45 mm 5

Prlmé&r tyce pro upinaci klestinu SCHUTTE 32 typ 9070E @ 13 mm @ 37 mm E £
Vietena osy SP1-SP6 — E
Rozte¢ny prdmér 340 mm —_— S
Max. otacky 5 000 ot/min ~N
Jmenovity vykon 7 kW

Kroutici moment Mn na vi‘etenu stroje pfi 1 000 ot/min 66,8 Nm

Ztratovy cas - Tz 07-1s \A
Podélné suporty osy W1-Wé

Max. pracovni zdvih 360 mm

KriZové suporty osy X1-X5, Z1-Z5 4 954 mm

Pocet (1., I, 11, IV., V. poloha) 5 - >

Zdvih v podélném sméru - osy Z1-72 160 mm

Zdvih v podélném sméru - osy Z3-75 120 mm

Zdvih v pri¢ném sméru - osy X1-X5 80 mm

Upichovaci suport osa X6

Zdvih 66 mm IS
Néstrojovy suport PICK-UP osa Ué (osa Vé opce) o%
Zdvih Ub 80 mm S
Zdvih V6 106 mm N
Max. pocet nastroj 3

Protivietena osy S01-S06

Max. otacky 6000 ot/min

Rozmeéry stroje

- délka s vedenim materialu 7811 mm

- délka bez vedeni materialu 4965 mm 6 094 mm

Vyska stroje 2392 mm

Sirka stroje 1870 mm

Hmotnost stroje 11750 kg Popis vyobrazeni a ¢selné Udaje nemusi souhlasit s poslednim provedenim stroje. 8/ 2024
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