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technische Daten der maschine

StaNGENDURcHLaSS

MIT HAINBUCH-SPANNZANGEN 18 mm

MIT DAVENPORT-SPANNZANGEN 19 mm

MIT PULL-SYSTEM 25 mm

SPINDELDREHZAHLEN 8000 min−1  

LEIStUNG SPINDELN 3,7 kw 

SCHALTZEIT 0,4 sec

MIN. STÜCKZEIT 3,6 sec

ScHLIttENWEGE

POS 1 UND  3
X 70 mm

Z 130 mm

POS 2 UND  4

Y 125 mm

X 70 mm

Z(POS2) 130 mm

Z(POS4) 165mm

POS 5

Y 135 mm

X 75 mm

Z 95 mm

aRBEItSWEG FRONtaLScHLIttEN 250 mm

DREHZAHL ANGETRIEBENE WERKZEUGE 6000 min−1  (X4 mit Sonder-VDI)

aBmESSUNGEN 
DER GESamtEN aNLaGE  
(STANGENLADER fÜR STANGENLäNGEN 4 M) 

LäNGE GESAMT 8351 mm

BREItE 1820 mm

HöHE 2329 mm

BREITE MIT STANGENLADER UND ZUBEHÖR 2200 mm

HäNDLER

Fünfspindel-CNC-Drehautomat
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Hinterer Machinenraum (Motoren)

In 2 Standard-Konfigurationen lieferbar: 

TM – bis zu 24 Achsen und festen Spindeldrehzahlen

TMZ – 30 Achsen CNC mit unabhängigen Spindeln

Penta 518 Das neue Konzept einer CNC-Insel, bestehend aus Mehrspin-
delstangenautomaten, Stangenlader, Ölaufbereitung, Kühler und Späneför-
derer. Durch ihre neue Konzeption hat der Kunde nach dem Kauf der PENta 
für sämgliche Belange nur einen einzigen Ansprechpartner. 

Die kompakte Bauweise der Anlage reduziert den Platzbedarf. 

Das Innovative Design erlaubt eine Installation der Maschine und all ihrer 
Komponenten in kürzester Zeit, auch durch den in der Struktur integrierten 
Schaleschrank.

Ausführung TMZ

Ausführung TMZ

Teile/Reststück-fänger 

Werkstücke und Reststücke werden automatisch in zwei verschiedene Sammel-
behälter abgeführt

Geometriche Y-Achse  

Eine echte geometrische Y-Achse ermöglicht die Herstellung  extrem komple-
xer Werkstücke durch kontinuierlicher Interpolation von bis zu 4 Achsen. 

Arbeitsraum

Der großzügig dimensionierte Arbeitsraum ermöglicht 
ein einfaches uns schnelles Einrichten der Maschine, 
ebenso das Werkzeughalter-Schnellwechselsystems 
VDI20 für die Y-Achsen (sowohl feste, als auch ange-
triebene).
Werkzeughalter VDI 25 für sämtliche  Frontal- und 
Querlagen (in denen keine Y-Achsen vorgesehen sind).

Abstech- und Hin-
tersenkschlitten

In beiden Konfiguratio-
nen verfügen Abgreif-
einrichtung  und Hinter-
senkschlitten über bis 
zu 4 programmierbare 
Achsen. 

Der Y-Schlitten VDI 20 
in Lage 5 erlaubt eine 
Regulierung des Ab-
stechwerkzeuges in Z-
Richtung.

Fünfspindel-CNC-Drehautomat


