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PENTA 518

Pétivietenovy soustruznicky automat

PENTA 518 Nova ucelend koncepce CNC stroje, sloZena z vice vietenového
soustruhu, automatického zasobniku, tfiskového hospodarstvi, vysokotla-

kého agregatu, filtrace a chlazeni fezného oleje.

PENTA diky své nové koncepci umozriuje zakaznikim komunikovat pouze s

jednim dodavatelem.
Kompaktni design stroje snizuje naroky na potrebny prostor vasi dilny.

Inovativni design umozZniuje instalaci stroje a vSech jeho systém v krats$im

Case, a to také diky elektrické skFini integrované do stroje.

Verze TMZ

ZADNIi CAST STROJE. HLAVNiI VRETENOVE
MOTORY JSOU UMISTENY V ZADNi CASTI STROJE.

K dispozici jsou dvé standardnich konfigurace:
TM - az 24 fizenych os a synchronni otacky vieten

TMZ - az 30 tizenych os, nezavislé otacky a fizeni vieten
Verze TMIZ

PRACOVNi PROSTOR

USPORADANI 0s Y

Velky pracovni prostor umoznuje snadny pristup
pro obsluhu a pfi sefizovani. Pfispiva k tomu i
rychlovyménny nastrojovy systém VDI. Suporty
XYZ jsou vybaveny drzaky nastroja VDI 20.

Suporty XZ a podélné suporty jsou vybaveny
drzaky VDI 25.

SUPORT V 5. POLOZE

Umoznuje upich dilce
a opracovani ze strany
Upichu

SuportY s VDI 20 v po-
loze 5 umoZnuje umistit
fezny nastroj s posu-
vemv ose Z

Skutecna geometrie osy Y umoznuje obrabét extrémné slozité kusy spojitou
interpolaci az 4 os.

4

—

~

N\

ODVOD HOTOVYCH DiLcU / ZBYTKU MATERIALU

Hotové dilce a konce tyci jsou shromazdovany ve dvou rdznych nadobach.




